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ANTI-COINCIDENCE COUNTER SYSTEM (ACC)

The AMS-02 anti-coincidence counter (ACC) is a single layer
of scintillating panels that surrounds the AMS-02 Silicon
Tracker inside the inner bore of the superconducting magnet
(Figure 1). The ACC identifies particles that enter or exit the
Tracker through the side, detecting particles that have not
cleanly traversed the Tracker.

16 SCINTILL ATOR PANELS 16 PMTs — Grouped in sets
(Represented by Blue & Green of four (Two sets on each
Panels — Actual Panels are Clear) of the Upper and Lower
1 Conical Flanges)

VACUUM CASE |8

LIGHT CABLE CONNECTORS
{TRANSITION CONNECTORS)
16 each on Upper and Lower
Conical Flanges

Figure 1: ACC Location Within the Inner Cylinder of the Vacuum Case

The ACC provides a means of rejecting particles that may
confuse the charge determination if they leave “hits” in the
Tracker close to the tracks of interest.



The ACC scintillating panels are fitted between the Tracker
shell and the inner cylinder of the Vacuum Case, which
contains the Cryomagnet system. The ACC is composed of
sixteen interlocking panels fabricated from BICRON BC414.
The panels are 8 mm thick and are milled with tongue and
groove interfaces along their vertical edges to connect
adjacent panels. This provides hermetic coverage for the
ACC detection function around the Silicon Tracker. The
panels are supported by a 850 mm tall x 1086.7 mm
diameter x 1.2 mm thick M40J/CE Carbon Fiber Composite
(CFC) Support Cylinder.

The scintillation light from particles passing through the
panels are collected by 1 mm (diameter) wavelength shifting
fibers (Kuraray Y-11 (200) M) that are embedded in grooves
milled into the panel surface. A panel has two collection
arrays, each consisting of 37 fibers. The embedded fibers
are collected into two output ports of 37 fibers each at both
ends of the panel. For each panel there are two transition
connectors, one each located on the upper and lower conical
flanges of the Vacuum Case. From these transition
connectors the light is routed through clear fibers (Toray
PJU-FB1000) up to the photomultiplier tubes mounted on the
rim of the Vacuum Case (Figure 2)



Figure 2: Routing of the Optical Fiber Cables from the ACC Scintillating

Panels through the Transition Connectors to the PMTs

The PMTs that record the light signals from the ACC panels
are identical to the PMTs used in the TOF system
(Hamamatsu R5946). To minimize the impact of the
magnetic field on the function of the PMTs, the PMTs are
oriented with their axes parallel to the stray magnetic field.

The ACC also utilizes the same avionics architecture as the
TOF to detect and interpret the passage through the
scintillating panels. Cables from the ACC PMTs are routed
out from under the MLI covering the conical flanges to high
voltage sources and to the S-Crates.
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1. ACC system has to be stored in clean room.
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ACC flight system was built according to design (see section
VI).
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No. 10-32 UNRF-3A C A B D

Lot. 78681
NAS 1149 E 0363 R rout clear fiber cables
Lot. S5271 % to connector support
\ A

PMT-Box with PMT s
incl. clear fiber cable

—1
Verwendungsbereich Zul. Abw. Oberfliche| MaBstab 1:5 Gewicht
AMSO02 @—B DIN ISO 2768 | N10 Werkstoff, Halbzeug
mittel
07 | Datum Name Benennung
Bearb,| 15.08. | Wlochal
c PMT Box
epr.
Name Mounting Scheme
AR TR Zeichnungsnummer Blatt
RWNITH % iy
Physics C-/ ams02—-07—-1032a YR
Rev.| Anderung Revision|Name Ers. f.: | Ers. d.: | Plot Datum.




ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section VI Documents

VI1.1.3 Clear Fiber Cable
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PMT Glass
Surface

Length by F.Cadoux

30

= 2 *
H PMT
o — 1
1] [ | —
41
Viton Tube
® 12x2
43
[o0]
<
L1
L2
L cable over all = Lc +2x30+41+43+spare
spare = 50
Cable “L" given by F.Cadoux
Qty.
Type o L2 y L1 = 290mm
A 485mm | 910mm 9 pcs. L2 = 715mm
_lw = aamoss Verwendungsbereich Zul. Abw. Qemi\En:m_ MaBstab 1:1 _nmsﬁni
- AMSO02 DIN IS0 2768 | N710 Werkstoff, Halbzeu,
B 1355mm | 1825mm 9 pcs. L4 = 1630mm o= mittel « ?
07 | Datum Name Benennung
set to 5Smm steps eorty 17.07. | Wlechel Light Cable
[Name] ACC to PMT-Box
“A/A 4_ _ “ _ Zeichnungsnummer Blatt
Qty. 9 17.07. —v,—-%mmom AC-/ ams02-07-1024a M\%E.
1 3 L [Rev| Anderung  [Revision|Namd Ers. f.: [ Ers. d.: [ Plot Datum.




Schutzvermerk nach DIN 34

-
Tal P =
I} A
14 .1 LA
=i /\ =
s ¢ -
~H0.5 S 2
> 4 450
22.5 Je TAIL X
[;3 _ [;3 i\/ 5:1
g Werkkqsniiiecnk " iiqeneitoleranea| b flche asstob: 2:| 6eMlassel . [10.1] kg
DorstelTang nach DIN § DIN 6764 DIN 150 2768-1 | DIN 150 1302 | Werkstoff: P(: bla(k
Datum : Name : Benennung: _
poar._ Tl 0L el Connector Hose Casing
Norm - -
. . Format:|Blatt:
I. s.A. § Leichnungs-Nr.: |
ENGINEERING |”2'000|'|'V| A4 |l
Lust. Anderung Datum | Nome JUrsprung Ersalr fir: [Ersatz durch

Mode!1: NEUER_HOSE_CASING

[ Typ: PART

ISATEC Enqineering GmbH - RathousstroBe 10 - 52072 Aachen - Tel. 024179800308 - Fox. 024179800312

| ZTeichnung: 1712.0001_1.VI
ay



Schutzvermerk nach DIN 34

| _ 2 _ 3 | 4
0 0 )
© 1.386
- 37 x &\_.\_IQ S ]
x & [0.018[0 F—
s 050,04 & [0.01]alc y
M) 6209090
6209090~ (¢
\_ e 020320
_ _ o | 2090909 <
2 | 0508030
3.7 ||
60
wa 12.97
P
Y g G A-A
el (v D\
! C
O 0908080 | omomy O % w R O 0908090/ 0809080
\\\\\\ sgisese g3iss ) o . o ez o S38ese Baseses
= 7 9939393 | 3939993 - = 7l T 8333808\ $853953
| — O 0~0~0 0~0~0 + o o O 0~0~0 0~0~0
| )
- A _ % 1 N 2
3.91 16.25 D = a
/+ :
6.77 25.375 o
17.12
19.92 A DFTAIl X DETAIL Y
o DETAIL X |2
j - 5:1 3
7. L
0 0] = :
L ||
_H ] /J&%o m
) o)’
i i bosstob: - | iebassel 1111 kg |=
\ , J ] @ Werkstick - | e ichen L0351 . dossel 11011 ko=
_S * co_.:m; oleranzen - =
6 Dorshel lung nach DIN 6 DIN§Tg4 | DIN1S0 276-r (DI 150 1307 fWerkstof: PC Black :
Dafum : Nome © Benennung: . . MM
1775 S Connector Fiber Fixture 2
w - w ~ : Norm - - 22_— _.__X— »W
. . Format:|Blatt: m
ﬁ o -0 m.s.m Leichnungs-Nr.: _ B
bvuis b e S| §8 SINEERING 11200021V p3 bl
_ ? _ Tust. Anderung Datum | Name JUr sprung Ersalz fir: lErsatz durch: =
ModeI1:; ACC-CONNECTOR0? Leichaung: 1712.0002_1.VI Typ: PART




M 4
), O+,
o Of v

3.5
245
37,7
— 3
| | | |
| L | |
11
ok
_——3,7—‘_
_—r3_<_
Alle Kanten verrunden
MATERIAL
Polycarbonat
TITLE . . ;i
ACC Fiber Fixation
Azimuthal
SIZE |DWG NO REV
A4 ‘ ams-02-svd-010 1
SCALE D] | 04 Sep. 2007 [P7FET 1

AN
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Section VI Documents
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Schutzvermerk nach DIN 34

_ _ 3 _ 4
10.021°
T )
173.84
N -
. Ul
7350 e
S L\ _
3 )
. 1 D
o)
5 | O | JINEN AT ] |
— il y | — C
25
¢ N = =~ = m - m
LN & 04
o~ 2%
6 @ 7 | @
= [
™ ) |
3.61 T - - | o :
! u LCa)
C 1 | e sal ! NS =
© fol_ |
Lz | - = A - : B Wz.
11.958 2.3 . . :
_u - _u S 43.5 =
25.096 2 b 50.75 =
59.5 |M
| s
[ N - PRELIMINARY INFORMATITON ONLY =
R K = m @ Werkstueck - . Ober [laechen RSt M Gev.: 9 q|=
R\w kanfen Allgemeintoleranzenf Voerttaechen . =
23 Darstellung noch DIN 6 | DN Gig¢ | DINTSO 2766 DI IS0 1302 fherksfofp | 34364 (Al 7075) =
9 Dafum : Nome © Benennung: MM
16 oA el ACC Connector Suppord 3
19 Norm : : =
o - m ; m Teichaun : Format:|Blatt: m
- . . . ° ichnungs-Nr.: : " =
ALl radii R1.5 unless dimensions are given. TSI 18121600004 _1_VI A3 L |2
_ _ _ Tust. Anderung Datum | Name JUrsprung Ersalz fuer: 111200041V Jrsatz durch: =
Model1: CONNECTOR_HALTER_MIT_FEDER_2 Leichnung: CONNECTOR_SUPP_BRIDGE Typ: PART




®5.3

®L.2

MaBstabdb

5:1 Gewicht

Verwendungsbereich
AMSO02 @B DIN IS0 2768 | N710
maittel

Zul. Abw. Oberfliche

Werkstoff, Halbzeug Ti6A14V

ams4928

2009 | Datum Name

Bearb| 05.08. Wochal

Benennung

Shear Bushing

Gepr.
Name PMT Connector to VC
| Zeichnungsnummer Blatt
RWITH 7
Physncs )r-’flC / ams02-07-3037a 17 B
Rev.| Anderung Revision|Name Ers. f.: | Ers. d.: | Plot Datum.
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Glued with D
Hysol 944 NA
Primer EA 9203-Q4659
E
Verwendungsbereich Zul. Abw. Oberfldche| MaBstab 2:1 Gewicht
AMSO02 @U DIN ISO 2768 | N10 Werkstoff, Halbzeug |
mittel
2009 | Datum Name Benennung
Bearb| 19.038. Dreger >ﬁ® @w L&w
Cepr. 7 connector suppor
Name| modification for sector 23
VAR Zeichnungsnummer Blatt
=¢ I\ — — [ — N\N
Physics AC-/ ams02-08-3015 45 BL
Rev| Anderung |Revision|Name Ers. f.: | Brs. d.: | Plot Datum:
5 6 ] 8

|
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Glued with

Verwendungsbereich

Hysol 944 NA AMS02

\J

©

Zul. Abw. Oberflache

MaBstab 2:1 Gewicht

DIN IS0 2768 | N10
mittel

Werkstoff, Halbzeug

Primer EA 9203-Q4659

2009 | Datum Name

Benennung

Beardb| 19.035. Dreger

ACC connector support

Physics AC-/

Gepr.
Name modification for sector 25
-ﬂ“] Zeichnungsnummer Blatt
= ams02—08—3014 /1
A3 BL.

Rev.

5

Anderung

Revision,

Namg]

Ers. f.: Ers. d.: Plot Datum:
f _ _

6 |

1 | 8

|




Flight Assembly

mount connector support to
all uneven sectors on Z+ and Z- Side

DIN ISO 4762 M3x10
1.4401(316)

DIN-125-B-3.2
1.44.01(316)

NAS1351N08LB8

Lot. 40347 DIN 934 M2.5

1.44.01(316)
NAS1149E832R

Lot. 8714-10-9-03 _—|

DIN125-B-2.7
1.4401(316)

©
Bushing drawing
Zﬂ.. ams02-07-3037 DIN975 M2.5x37
DIN 7, #2x6
1.44.01 (316)
self locking nutf
KJL H41-863-DFL
Lot. 8714-10-9-03 DIN-125-B-2.7
1.44:01(316)
DIN 934 M2.5
1.6:401(316)
Verwendungsbereich Zul. Abw. Oberflache| MaBstab Gewicht
AMS02 @w DIN 150 2768 Q _555 Halbzeug |
pieces of path A are the same for path B mittel
. 09 | Datum Name Benennung
pieces of path C are the same for path D,E,F eors] 26.06. | Wechol PMT Connector
pieces of path G are the same for path H,l,J Name Mounting Scheme
=£_I—_l—"l-_ Zeichnungsnummer Blatt
| ,uu—uu\mmom AC-/ ams02-07-1033b M\%E.
1 4 7 3 L [Rev.| Anderung  |Revision{Name Ers. f.: [ Ers. d.: [ Plot Datum:




ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section VI Documents

VI1.1.5 Scintillation Counter Modules Fixation Clamps
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| / 3 A
O
|
M3 70
N
1345 |
26.2
L0 Stuck
surface finish ALODINE 1200
spec.: MIL-C-5541 Class 3
Verwendungsbereich Zul. Abw. Oberfliche| MaBstab 21 Gewicht

AMS02 @B DIN IS0 2768 | N10/ |Werkstoff, Halbzeug Al EN AW 7075

mittel MIL-QQ—-A—250/12
07 | Datum Name Benennung
oo 102 | Wlechel Pressure Plate
Name ACC Clamps Z+
Zeichnungsnummer Blatt
) I 1/1
PhySlCS /&t / ams02-07-1000 A4 _BL
Rev.| Anderung Revision|Name Ers. f. | Ers. d.: | Plot Datum:




Pressure Plate

Pos. 2 (mounting condition)

1 Pos. 4 (Spare)
: Pos. 3
— Pos. 1
= Pos. 0 (=Lo)
ACC-Clamp
Spring DIN 17682 - Inconel X 750
®2 x $9.5 x 20
R =34.3 N/mm

@ BCL1L = 7.8x10° 1/°C

RNNITE

Physics AC-/

65 ams02—1768a

10.12.2002
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ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section VI Documents

VI1.1.6 ACC Support Tube
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AM

1626

$1086.7

$1084.7 0.2

!

l

850+0.2

I

>X

NV

X 5
/]
/ D
o 1.2
7
|
b
— ™
90° &"oo
Y
1.3
N 1.8

\ drill position 40x

Verwendungsbereich Zul. Abw. |Oberfliche MaBstab 1:10 Gewicht
AMS @D DIN 7168 12.5/ Werkstoff, Halbzeug .
mittel CF—Composite
97 |Datum | Name Benennung
Bearb. 27.03. | Wlochal —
Gonr. Sc Support—Tube
Name for ACC—Modules
Zeichnungsnummer Blatt
G@[,ﬁyﬁs% - | ams1626 A1 B
Rev. Anderung DatumName Ers. f.: | Ers. d.:




ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section VI Document

VI.1.7 ACC Mounting Schemes
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ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section VIl Documents

Index

VIl.1 Items that Wear Out
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ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section VIl Documents

VIl.1 Items that Wear Out
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N/A

74



ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section VIl Documents

Index

VIII.1 Items that Decay over Time
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ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section VIl Documents

VIII.1 Items that Decay over Time
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N/A
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Produktionsprotokoll ACC :

ACC-Nr.:

1

1. Eingangskontrolle, optische Inspektion: / =

Datum/Unterschrift:

2. Vorbereitung Nut, Feder, Stn-nﬂﬁchen mit Tesafilm:

Datum/Unterschrift:

3. Abkleben sensiti

Datum/Unterschrift:

4, Fasern wirmevo

Datum/Unterschrift:

A5 07 08 /u

-—

08 - 160808 Ll/‘

ver Seitenfliichen, Ausschneiden Faser,Nuten:

.- A6 .00 0% v/

rbehandelt und eingelegt in ACC, Fix;iémng mit Tesafilm:

2.08 - A8 08 &

//,]

5. Test der einzelnen Fasern auf Beschiddigungen:

Datum/Unterschrift: | /2. 7. 6 1// Z V. (%{/
6. Faseren mit Schnellkleber an Nutenden fixieren: [ <
Datum/Unterschrift: | ) A, (9f 0{ ,{

7. Transport Chemieraum, Anpassung Temperatur:

Datum/Unterschrift: z 1, C)J: 06 /Z/
8. Optische Inspektion Fasern in Nuten:
Datum/Unterschrift: | ) 2 lﬁ(};, 0{ //{
9. Klebung Fasern - Szintillator mit BC600: /_
Datum/Unterschrift: () 2 0 O 2/

10. Entfernung Klebefolien an Nut, Feder, Stirn- uad Seitenflichen:

Datum/Unterschrift:

11. Biindelung Fasern, Montage Triten:

Datum/Unterschrift:

12. Lichtdichtes Ein
Datum/Unterschrift:

7307 1% L

/)

2. 00. 08 /éﬁ

%cken der Fasern in Vltonsqlﬁauch

13. Montage Kupplung an WLS-Fasern:

Datum/Unterschrift:

29,0806

///

108



14. Lichtdichtes Einpacken ACC in Alu-Folie und schiarzes Tuch:

Datum/Unterschrift: Zsk {9] ~ ?Xar 06 /M

15. Nachbearbeitung Fasern (einkiirzen, frisen und poliefen):

Datum/Unterschrift: | X 0 ¢ 4 . » Yy %

16. Cosmic-Test ACC: = ) =

Datum/Unterschrift: A 7.7 //{/'/" L, W

y . g

Ve

Endabnahme: Datum/Unterschrift: | J2.0F 0 F //

Physics AC-I

109



Produktionsprotokoll ACC :

ACC-Nr.: 2

1. Eingangskontrolle, optische Inspektion: / -

Datum/Unterschrift: 2,]7‘ 08 ; Og /M
7

2. Vorbereitung Nut, Feder, Stirnflichen mit Tesafilmy _

Datum/Unterschrift: 7? ﬂx ?0, Of . [7 é M

3. Abkleben sensitiver Seitenflichen, Ausschue1den Faser-Nuten:

Datum/Unterschrift: 7?@? - S0 W" 05 ///

4. Fasern wirmevorbehandelt und eingelegt in ACC Fu;i/ erung mit Tesafilm:

Datum/Unterschrift: ?/( oy - ﬂ’f 03 0{ %
5. Test der einzelnen Fasern auf Beschﬁd@gen

Datum/Unterschrift:| 4 . 7. { F }&5—6 /
P4

6. Faseren mit Sch e Nute n ﬁxieren:/
Datum/Unterschrift: & () A, A
//

7. Transport Chemieraum, Anpassung Temperatu/

Datum/Unterschrift: ﬂ 01.04 l/p{j

8. Optische Inspektion Fasern in Nuten: 2

Datum/Unterschrift: | O, éi ,C’{ AA
P e

9. Klebung Fasern - Szintillator mit BC600:

Datum/Unterschrift: | £ Y™, 73 /24 /M

10. Entfernung Klebefolien an Nut, Feder, Stirn- und Seitenflichen:

Datum /Unterschrift: ﬁ% m ~ 0? C’ﬁ ) 05‘ M
/

11. Biindelung Fasern, Montage Tréten:

Pé
Datum/Unterschritt: | 0. 88 pé — 65.03.00¢ M

12. Lichtdichtes Einpacken der Fasern in Vltonschlaucl;{

Datum/Unterschrift: ﬂf[)‘j 0é¢ . /é/

13. Montage Kupplung an WLS-Fasern:

Datum/Unterschrift: | 2 A% 6 /
/ [
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14. Lichtdichtes Einpacken ACC in Alu-Folie und schw#rzes Tuch:

Datum/Unterschrift: | £ 6% -~ /2 &%) (& l/,-.—_
7~

15. Nachbearbeitung Fasern (einkiirzen, friisen und polieren):

Datum/Unterschrift: [/ T D') 05 ' ﬁ; //L

7
16. Cosmic-Test ACC: = - 0 e oy
Datum/Unterschrift: //'5 7 R LT S (W

of,
Endabnahme: Datum/Unterschrift:| 07 /7, OF M
7

Physics AC-I

Do btk Midside i bl Heelaw
ZMI‘I ﬁp'zt-ca(“z((a/&ﬁ w.\cu h-u,/ }—;50.-

ﬂféﬁ“..éz eVPV

0 o
111



-0V $2shud
HLMU

/

u\Ww R T —

%) .u...Nh«fb J -~ e m.n‘\.ﬂw\ AJUpsIBquf) /umys(]

g L *D0V Isag-onuson) ‘g1

2L L0440 QL AuyEsIau /umye(]

s(uasarjod pun tssgyy ‘uszapyuia) utase] SunjEqawequoen ‘g1

£ 0.&.0 .m V ) (=) “\Am_ SJupsIuf) /umje(]
MIPS Pun afo-n[y ul DOV uepeduys sauppiyary pi

\xxﬁw»_. b19 § 942 1 oy s u.a "

_ .v.._mﬂ % 2o 1.0° GO G T |umpsmun /unyeq

T T inaese -8 A ue unjddnyy afejuopy g1

_ \w\%ﬂ\ (050 41| wwpsmun/uneg

TPNE[PSUFIA U] niese] Jap uayoedulg SoPRIPIANT Z1

pa
_ \N\\\ TEVY, N _uﬁﬁoﬁﬁz:xﬁﬂma
> \ {9)QL], aRIuojy ‘uaese] Sunpung 1T

- TORY + Bo pr | umpsiann /umng

Hststtiaiiog pun -wing ‘wepag ‘0N e Gefojaqery Sunuieyyug ‘01
/ / .

277 Wﬁ usIsYu /umyug

:0090€ MW 10je(Iuzg - wiesey Junqa|y] 6

70 10 VY | wmpsimun fumasq
uejnp ul ugase,] worpjedsuy ayosnd g

9¢ 60 N ¢ |uupsean/uneg

rmjeiadmay, Sunsseduy rIaluay) jiodsuwedy, ‘2

_ 77 7 Wﬂ wﬁ ﬂm _acﬁﬂsaszso

g i uasasuy '9

_ . 90 B £ 0 |wwemup/umeg

::w:uuauuem Jne wiase] usuPzula Jap 18aJ, 'Q
( 7" \ ﬁ ‘20 =794 |wwpsieun fuma
supyesay, .,.?adﬂ?.umu_.m DOV E _m pun jepueyaqioAsulIgm ulese] p

90" 6" 80 - " Vg | s /unieg

AN -1os8] USpPUYDSSNY UAYORPUSIEE I9A13ISUSS USQEPIQY 'E

L \\Q\ 92%'66°24- ‘\%_ sy /umgeq

S/ rmpyusay, jiilt uepRpuang depag nN Sunjetaqiop 7

90 80/ @ | wwwssoun fuming

. \\ wuorppadsuy evypsyydo afjosyuossSuefuyg 1

F DOV 11930301dsuoIPnpot g

112



Produktionsprotokoll ACC :

ACCNr:[ 4 pepavies b -
. %aé«/ ch‘,/-"é" &"/ér é‘
1. Eingangskontrolle, optische Inspektion: / -
Datum/Unterschrift: | 24” 02 O A~ /M
2

2. Vorbereitung Nut, Feder, Stirnfliichen mit Tesafilm:
Datum/Unterschrift: | 24§ 0 2.0 # M

-
3. Abkleben sensitiver Seitenflichen, Ausschneigen Faser-Nuten:
Datum/Unterschrift: | 2§ 22 ¢77 74

rd

4. Fasern wirmevorhehandelt und eingelegt in ACC, Fixiprung mit Tesafilm:
Datum/Unterschrift: 20108 02 /4/

5. Test der einzelnen Fasern auf Beschidi o
Datum/Unterschrift: {a/" 0fL.07% e

7. Transport Chemieraum, Anpassung Temperatur:

Datum/Unterschrift: |07 03 0% m%(/ S .

8. Optische Inspektion Fasern in Nuten: /
Datum/Unterschrift: | /7§ EARAP. ﬁ//;](['
—

9. Klebung Fasern - Szintillator mit BC600:” giﬁ
Datum/Unterschrift: | */ 7 03.0 ) #&//{/ LLM— LLQ =9
/S

10. Entfernung Klebefolien an Nut, Feder, Stirn- und Seitenfliichen:
Datum/Unterschrift: | ©) G 03 07 “F M U

11. Biindelung Fasern, Montage Triten: / /

Datum/Unterschrift: |2 9 )5 o % m ///

12. Lichtdichtes Einpacken der Fasern in V:tonqcémc];ﬂ’_

Datum/Unterschrift: |94 53 52 \:{—M‘_ LLE / 4 2
&

13. Montage Kupplung an WLS-Fasern:

Datum/Unterschrift: | 3 05,0 ?%‘0&‘%

113



14. Lichtdichtes Einpacken ACC in Alu-Folie und schwarzes Tuch:

Datum/Unterschrift:

1%.03.0 -49.07 0§ FHuwtlrn—

15. Nachbearbeitung Fasern (einkiirzen, friisen und polieren):

Datum/Unterschrift:

11.030% FoHo lll—

16. Cosmic-Test ACC:

Datum/Unterschrift: M.7. 7 J, 7 b u;‘_""{' rZ‘*“
Endabnahme: Datum/Unterschrift: | 77 of 07 / //
Physics AC-I|
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Produktionsprotokoll ACC :

ACC-Nr:| A7)

Kurs.

1. Eingangskontrolle, optische Inspektion:

Datum/Unterschrift:

i

Y

22, 02.04

7

2. Vorbereitung Nut, Feder, Stirnflichen mit Tesafilm:

Datum/Unterschrift:

2L.-23020F [y
/o

3. Abkleben sensitiver Seitenflichen, Ausschneiden Faser-Nuten:

Datum/Unterschrift:

L2

22.- 2302 02

-

4. Fasern wiirmevorbehandelt und eingelegt in ACC, Fixierung mit Tesafilm:

Datum/Unterschrift: | /6,- 22 02 O ¢
Vd
5. Test der einzelnen Fasern auf Beschidigungen:
Datum/Unterschrift: | OF . @7 OF E
6. Faseren mit Schnellkleber an Nutenden fixiepén: tf O
Datum/Unterschrift: |)§ )2 1) %%,
/7
7. Transport Chemieraum, Anpassung Temperatur; /
' L Rl s
Datum/Unterschrift: | g @3 0% 7, g_"zé-a.,df {""/ S
8. Optische Inspektion Fasern in Nuten: 7
Datum/Unterschrift: | OF 5.0 2 o4
o
9. Klebung Fasern - Szintillator mit BC600: ~/ il i
: Y, -~ 7 - r— e | B —
Datum/Unterschrift: O70307 L . e 4 b_/&,__(,—fég
b ;
10. Entfernung Klebefolien an Nut, Feder, Stirn- und Seitenflichen:
Datum/Unterschrift: | /3 ©2 © ‘}C‘:%‘,EL:M

11. Biindelung Fasern, Montage Triten:

Datum/Unterschrift:

29,05.0% + JU: (s /

12. Lichtdichtes Einpacken der Fasern in Vitonschlauch:

/’ .
//’4’/

o

Datum/Unterschrift:

2?0.5,o:f?[lﬁlu@”f/d
i

13. Montage Kupplung an WLS-Fasern:

Datum/Unterschrift:

22.05.07 <F (i<
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14. Lichtdichtes Einpacken ACC in Alu-Folie und schwarzes Tuch:

Datum/Unterschrift: | 23 93 0Fr - 170%0 7‘(#—_@&4 W

15. Nachbearbeitung Fasern (einkiirzen, friisen und polieren):

Datum/Unterschrift: |0g 0 3 © ?—C‘?}:‘Oﬁ;ﬁﬂ/

16. Cosmic-Test ACC:

"
r‘\' b
\J
1]
N
™\

Datum/Unterschrift: | <~ . 4.7 2

Endabnahme: Datum/Unterschrift: | /17 OJ' i, ; 8 /M

Physics AC-I|
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* A(h (a-LLr.z E-c{x Jszt:,-"ggt.-‘,
/" ecta ’d"'{ ik{j" Jeuw? r“AuA

e 2 Males wtic] /"L oA
26"_]2‘1 &’Vchh.v »\,{JA« Q,/&:;ZB

oliee parls &thy bt Mk
1. Eingangskontrolle, optische Inspektign: J J e £ £ A aees

Datum/Unterschrift: | JZ. 02 O 2 4/2 v
Z

2. Vorbereitung Nut, Feder, Stirnflichen mit Tesafilpal

Produktionsprotokoll ACC :

ACC-Nr.:

bl ~

Datum/Unterschrift:

(R =20 J2 0 2

3. Abkleben sensitiver Seitenflichen, Ausschneiden Faser-Nuten:

//{p

Datum/Unterschrift:

P

22.-2¢.02.0¢

4. Fasern wirmevo

rbehandelt und eingelegt im ACC, Fixierung mit Tesafilm:

r

L

v i
r

o

v,

0F 07 gz

5. Test der einzelnen Fasern auf Beschidigungen:
Datum/Unterschrift: A ﬁ( LOL 7/(
6. Faseren mit Sch

e r an vw.itenden
Datum/Unterschrift: | /¢ 23 &/

Datum/Unterschrift:

eren:

7

7. Transport Chemieraum, Anpassung Temperatur:

L
//, 9 "\,L‘\.,\.lt .r \:—N

Datum/Unterschrift: |7£ /75 0L % / * -+ (L .-\_\';j
/
8. Optische Inspektion Fasern in Nuten:
Datum/Unterschrift: | ./ » ¢ > €7 5
vl
9. Klebung Fasern - Szintillator mit BC600:
Datum/Unterschrift: | ./ <7 ¢ ) 2 / Y Pl

£

y
10. Entfernung Klebefolien an Nut, Feder, Stirn- und Seitenflichen:
Datum/Unterschrift: CJ;’(_}# O }(’T’;{.(_;. [‘fL &

11. Biindelung Fasern, Montage Trdten:
Datum/Unterschrift:

OF—F pHafles

04.04.

12. Lichtdichtes Ei

npacken der Fasern in Vitonschlauch:

Datum/Unterschrift: | /) Z e £
13. Montage Kupplung an WLS-Fasern:
Datum/Unterschrift: | ~ 7 ~ LY
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14. Lichtdichtes Einpacken ACC in Alu-Folie und schwarzes Tuch:

Datum/Unterschrift:

24 08,08-25.0503 F JHiffes

15. Nachbearbeitung Fasern (einkiirzen, frisen und polieren):

Datum/Unterschrift:

16. Cosmic-Test ACC:

Datum/Unterschrift:

14.06.03 F Ml

/7 7

lo3.? 77 v. WS5—X
o

Endabnahme: Datum/Unterschrift:| / 0. 7. 7. /Hf," ¢ ig%r—u
— =

Physics AC-|
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Produktionsprotokoll ACC :

ACC-Nr.: 20

yq Ot--«/éb YZ«. 45& 2:
1. Eingangskontrolle, optische Inspektion: 4 te 1k, A K)‘W"l Yiilsa /
Datum/Unterschrift: /2. 02.0 7

/A

2. Vorbereitung Nut, Feder, Stirnflichen mit Tesafilm:

Datum/Unterschrift:

3. Abkleben sensitiver Seitenflichen, Ausschneiden Faser-Nuten:

Datum/Unterschrift:

4. Fasern wirmevo

Datum/Unterschrift:

5. Test der einzelnen Fasern auf Beschidigungen:

Datum/Unterschrift:

6. Faseren mit Schn

Datum/Unterschrift:

7. Transport Chemieraum, Anpassung Temperatur:

02 03 0¥ Al / /QZ’

8. Optische Inspektion Fasern in Nuten:

Datum /Unterschrift:
Datum/Unterschrift:
9. Klebung Fasern

Datum/Unterschrift:

Datum/Unterschrift:

11. Biindelung Fasern, Montage Tréten:/
12. Lichtdichtes Einpacken der Fasern ih Vitonschlauch:

: //,éf
/J"

Datum/Unterschrift:

Datum/Unterschrift:

13. Montage Kupplung an WLS-Fasern:
Datum/Unterschrift:

20.=22.0L0%

L 5

20.-22.04 0%

rbehandelt und eingelegt in ACC, Fixierung mit Tesafilm:

/7

12.476.02.0 >

H.0¢.0F

ellkleber an Nutenden fixieren:, /
czojoq-ﬁ%é%cf//

Lo

-‘/' » -
17.92.07 /;/%“
- Szintillator mit BCGOO;/ / 44 -
J29302 S o=

4
7

10. Entfernung Klebefolien an Nut, Feder, Stirn- und Seitenflichen:

08.03 0‘1.(77/&,«@&-/

08,00 0%

bs 84, 0)

/ ;

22.0% 02

g7
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14. Lichtdichtes Einpacken ACC in Alu-Folie und schwarzes Tuch:

Datum/Unterschrift: | 82 0). ~ 030509 7 dhiller /) L1

0 X o
15. Nachbearbeitung Fasern (einkiirzen, frisen und polieren):

Datum/Unterschrift: ;}f GM(%(/O?‘M Wer NO0.05.O%F

16. Cosmic-Test ACC:

Datum/Unterschrift: | /49, 0/0 ) pz %}Z z

/,-

Endabnahme: Datum/Unterschrift:| 2§72 OF M
>

Physics AC-I
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(2|

sjuaedyn | sweN |
152 ]-)3e7
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188]-52 | WSO
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ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section XIll Documents

XII11.2 Photomultiplier Tubes (PMTSs)
XI111.2.1 Photomultiplier Tubes Space Qualification
XI111.2.2 Photomultiplier Tubes Measurement of No.
of Photo-Electrons
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XI111.1.2.1 Photomultiplier Tubes (PMTs) Space Qualification
PMTs 7, 10, 12, 16
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XI111.1.2.1 Photomultiplier Tubes (PMTs) Space Qualification
PMT 18
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ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section Xlll Documents
XI111.3 Clear Fiber Cable

XI111.3.1 Clear Fiber Connector Measurements
XI111.3.2 Clear Fiber Cable Space Qualification
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ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section XIll Documents

XI11.1.4 Scintillator Counter System Test
XI11.4.1 Scintillator Counter System Lightyield
Measurements before Pre-Integration
XII11.4.2 Scintillator Counter System Lightyield
Measurements after Pre-Integration
XIl11.4.3 ACC System Inefficiency Study
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XI111.1.4.3 ACC System Inefficiency Study

z

AMS-02 taking data after Pre-Integration
(all components, except magnet)

Inefficiency study of ACC with TRD and tracker

tracks:

Extrapolate clean single tracks and determine

ACC inefficiency as function of position!
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ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section XIV Documents

Index

XIV.1 ACC Material
XIV1.1 ACC Material List
XIl11.2 ACC Material and Production Certificates of
Conformity

XIV2 Potential Hazard Documentation

XIV2.1 Potential High Voltage Hazard
XIV2.2 Venting of ACC Components
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ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section XIV Documents

XIV.1 ACC Material
XIV1.1 ACC Material List
XlI11.2 ACC Material and Production Certificates of
Conformity
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BC-414
Premium
Plastic Scintillator

This PVT-based plastic scintillator is formulated for use with wavelength
shifter (WLS) bars having short decay times. The traditional green WLS
(wavelength shifting) plastics, intended for use with many common blue
emitting scintillators, have long decay times — typically ~15ns. To meet
the need for scintillator-WLS systems with faster time response, we
developed BC-414 and also the WLS plastic BC-484.

While having a relatively short emission spectrum for optical com-
patibility with BC-484, BC-414 is still sufficiently transparent to its

scintillation light to be used in plate sizes up to 50cm (20") on a side.

Shorter wavelength scintillators, with emission peaks typicaily at
375nm, have extremely short light attenuation lengths {(<10cm})
which limit their useful sizes.

Scintillation Properties —

Light Output, Anthracene 68%
Rise Time, hs 0.7
Decay Constant, main Component, NS . 1.8
Pulse Width, FWHM, ns 27
Wavelength of Maximum Emission, NM e 392
Bulk Light Attenuation Length, cm 100

Atomic Composition—
Ratio H:C Atoms 1.10
No. of Electrons per cc (x10%) 3.37

General Technical Data —

Base e POlyVINY HOIUES
Density (B/6C) wmmmmmsmmssmsrimn 1.032¢/
Refractive index 1t

Expansion Coefficient (per'C,<67°C) ... 7.8X1(

Softening Point 70
Vapor Pressure ............ May be used in vacuu
iTo (Hl o111 — Soluble in aromat

salvents, chlorinated solvents, acetone, eic.
Linaffected by water, dilute acids, lower
alcohols, alkalis and pure siticone fluids or
grease.
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BC-414
Premium
Plastic Scintillator

Emission Spectrum—

100

Relative Light Input

40

60

40

20

\\
\---__________
360 400 440 480 520 sgo

Wavelength, nm

Manufacturer reserves the right to alter specifications.
©®2005-8 Saint-Gobain Ceramics 8 Plastics, Inc. All tights reserved.
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Page I Date: February 18, 2005

SAINT-GOBAIN CRYSTALS
MATERIAL SAFETY DATA SHEET

PRODUCT: BC-414 EMERGENCY PHONE NO.
440) 564-2251

COMMON NAME : BC4i4

CHEMICAL NAME : (1)Polyvinyl Toluene, (2) Organic fluors
FORMULA H (1)C10H11

PRODUCT CAS # : (1)9017-21-4

SUPPLIER : SAINT-GOBAIN CRYSTALS
ADDRESS : 12345 KINSMAN ROAD
CITY/STATE/ZIP : NEWBURY, OH 44065

PHONE : (440)564-2251

TELEFAX : (440)564-8047

INGREDIENT %WT. PEL-OSHA TLV-ACGIH
Polyvinyl Toluene > 97.00 ND ND
Organic fluors < 3.00 ND ND

INGREDIENT HAZARD STATEMENT
NOTE: NA

BOILING POINT : NA
SPECIFIC GRAVITY (H0=1) : 1.03
MELTING POINT :'NA
VAPOR PRESSURE (mmH,) : NA
VAPOR DENSITY (air=1}) : NA
ND = No Data

NA = Not applicable
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MATERIAL SAFETY DATA SHEET Page 2 Date: February 18, 2005

EVAPORATION RATE (BUTYL ACETATE=1): NA
% SOLUBILITY/WATER: NIL

APPEARANCE AND ODOR: Clear, fluorescent solid plastic, with no odor.

FLASIH POINT: None
AUTO-IGNITION: NA

LEL: NA

UEL: NA

NFPA HAZARD CLASSIFICATION

HEALTH: NJ/A FLAMMABLE: NNJA REACTIVITY: N/A
HMIS HAZARD CLASSIFICATION

HEALTH: N/A FLAMMABLE: NA REACTIVITY: N/A
EXTINGUISHING MEDIA: Carbon dioxide, dry chemical or foam.

SPECIAL FIRE FIGHTING PROCEDURES: Wear self-contained breathing apparatus and
protective clothing to prevent contact with skin and lungs. Plastic will burn and preduce noxious

smoke.
UNUSUAL FIRE AND EXPLOSION HAZARDS: None

STABILITY: Stable.

INCOMPATIBILITY: Temperatures over 300 °C.
HAZARDOUS DECOMPOSITION OR BY-PRODUCTS: Cai‘bon monexide, carbon dioxide.
POLYMERIZATION: Will not occur.

AVOID: N/A
N/A =Not Available
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MATERIAL SAFETY DATA SHEET 18, 2005

ROUTES OF ENTRY

EYES: No  SKIN: No INHALATION: No INGESTION: No
EFFECTS OF OVEREXPOSURE

EYE: NA

SKIN: NA

INHALATION: NA

INGESTION: NA

NOTE: Harmful if the chips or dust is swallowed or inhaled.

CARCINOGENICITY: ND
NTP: ND IARC:ND OSHA:ND
CHRONIC HEALTH HAZARD: ND

MEDICAL CONDITIONS GENERALLY AGGRAVATED BY EXPOSURE: In case of an accident
or if you feel unwell, seek medical attention immediately.

EMERGENCY FIRST AID

EYE CONTACT: Rinse immediately with water and seek medical advice,
SKIN CONTACT: Wash with soap and water.

INHALATION: Remove to fresh air. Seek medical advice immediately.

INGESTION: Seek medical advice immediately.
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MATERIAL SAFETY DATA SHEET Page 4 Date: February 18, 2005

EPA: WASTE #: NA
UN#: NA
DOT CLASSIFICATION: Not regulated

STEPS TO BE TAKEN IN CASE MATERIAL IS RELEASED OR SPILLED: NA

WASTE DISPOSAL METHOD: Observe all Federal, state and local laws. (Typical permitted
disposal method is landfill.)

PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN HANDLING AND STORAGE: Keeping away from heat
protects the plastic, otherwise is not a safety hazard.

When machining or polishing:

RESPIRATORY PROTECTION: When machining or polishing, wear an approved dust respirator.
VENTILATION: Mechanical exhaust recommended.

PROTECTIVE EQUIPMENT: Gloves and safety glasses.

WORK/HYGIENE PRACTICES: Wash after handling.
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MATERIAL SAFETY DATA SHEET Page 5 Date: February 18, 2005

SARA HAZARD CATEGORIES

IMMEDIATE (ACUTE) HEALTH HAZARD: YES|[] NOJ[ X ]

DELAYED (CHRONIC) HEALTH HAZARD: YES[ ] NO[X |

FIRE HAZARD: YES|[ ] NO[ X ]

REACTIVITY HAZARD: YES[ ] NOJ[ X |

SUDDEN RELEASE OF PRESSURE: YES[ ] NOJ[ X ]

SARA SECTION 313 NOTIFICATION:

THIS PRODUCT MAY CONTAIN A TOXIC CHEMICAL (OR CHEMICALS) SUBJECT TO THE

REPORTING REQUIREMENTS OF SECTION 313 TITLE III OF THE SUPERFUND AMENDMENTS
AND REAUTHORIZATION ACT OF 1986 AND 40 CFR PART 372.

CHEMICAL NAME: CAS# % WT.,

NA

INFORMATION PRESENTED HEREIN HAS BEEN COMPILED FROM SOURCES CONSIDERED
TO BE DEPENDABLE, AND IS ACCURATE AND RELIABLE TO THE BEST OF OUR
KNOWLEDGE AND BELIEF, BUT IS NOT GUARANTEED TO BE SO. SINCE CONDITIONS OF
USE ARE BEYOND OUR CONTROL, WE MAKE NO WARRANTIES, EXPRESSED OR IMPLIED,
EXCEPT THOSE THAT MAY BE CONTAINED IN OUR WRITTEN CONTRACT OF SALE OR

ACKNOWLEDGMENT.
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BC-600
Optical Cement

General Technical Data -
Refractive 1NdeX . scrisssisissisessines 1.56

BC-600 Optical Cement is a clear epoxy resin formulated specifically for Bond Strength ..... >1800psi>125 (kgfem?)

making optical joints with plastic scintillators. It possessesideal optical Coefficient of Linear EXPaNSIon o

properties for this application. Transmittance values of a 125 micron 7.2x10%cm /°C
{.005") thick layer of the cured cement are as follows:
Specific Gravity o 1.18
h o :
Wavelengt Transmission Volume Resistivity ... 101 ohm-cm
above 400nm >98%
340nm-400nm 595% Mixed VISCOSIY v 800 cps
308nm-340nm >90% Note: Coefficient of Linear Thermal

Expansion of Saint-Gobain Crystals &
Detectors plastic scintillators is typicaily 7.8
x 10 below 67°C.

BC-600 is a two-part, low viscosity adhesive that can be cured at room
temperature. It has a refractive index close to that of SGCD plastic
scintillators and is ideal for optically bonding them to acrylic light guides or
optical windows. {Refractive indices of SGCD plastic scintillators and acrylic
plastic are respectively 1.59 and 1.49). it is not recommended for coupling
scintillators to photomultiplier tubes.

BC-600 has a shelf life of at least six months when stored in a closed, well- w

sealed container at room temperatures below 25°C. it is supplied in
standard kits of 250 ml and is also available in larger quantities.

Application -

BC-600 should be stored in a cool
place or in a refrigerator. It has a shelf
life of about six months. Avoid
exposureto moisture. Before using,
the resin should be left sealed until it
attains room temperature. Ifthe
resin has solidified, place the can in
an oven at about 50°C until the resin
becomes clear.

To 100 parts by weight of the resin
add 28 parts by weight of the
Hardener supplied. Mix thoroughly
in either a glass beaker or, preferably,
a disposable paper or plastic con-

tainer. Air bubbles can be removed
by vacuum technigues (brief
exposure} or by setting the mixture
aside for 15-20 minutes to allow the
bubbies to rise to the surface.

Apply the mixed cement to both
surfaces to be joined. If lefttoolong,
the cement will begin to set. On
warm days the pot life of the mixed
cement may be as short as 30
minutes. At room temperature
(20°C) the resin takes 3 to 4 hours to
set and 24 hours to harden, although
it takes several days to achieve
maximum hardness.
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BC-600
Optical Cement

Preparation of Surfaces —

The surfaces o be joined shouid be lightly sanded
with No. 400 Silicon Carbide paper, cieaned with
methanol and dried. Adjacent surfaces may be
protected from excess resin with adhesive tape.

Manufacturer reserves the right fo alter specifications.
©2005-8 Saint-Gobain Ceramics & Plastics, Inc. Allrights reserved.
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Material Safety Data Sheet Page: 1 of 5
Date: 8-9-05

SAINT-GOBAIN CRYSTALS
MATERIAL SAFETY DATA SHEET

PRODUCT: BC600 Part A EMERGENCY PHONE NO.
(440) 564-2251

SECTION 1 SUPPLIER INFORMATION -

COMMON NAME : BC600 Part A
CHEMICAL NAME : Epoxy Resin

LAST UPDATED : 8-9-05

FORMULA :N/A

PRODUCT CAS # : N/A

SUPPLIER : Saint-Gobain Crystals
ADDRESS : 12345 KINSMAN ROAD
CITY/STATE/ZIP : NEWBURY, OH 44065
PHONE : (440)564-2251
TELEFAX : (440)564-8047

SECTION II HAZARDOUS INGREDIENT INFORMATION

INGREDIENT %WT. PEL-OSHA TLV-ACGIH
Bisphenol A-epichlorohydrin polymer >50 N/A N/A
p-tert-Butylpheny] glycidyl ether 5-10 N/A N/A

SECTION HI PHYSICAL/CHEMICAL CHARACTERISTICS

BOILING POINT : >400 °F
SPECIFIC GRAVITY (H;0=1) :1.2
MELTING POINT : N/A
VAPOR PRESSURE (mmE,) : N/A
VAPOR DENSITY (air=1) :>1

% SOLUBILITY/WATER: Insoluble

APPEARANCE AND ODOR: Clear Liquid
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Material Safety Data Sheet Page: 2 of 5
Date: 8-9-05

SECTION IV FIRE AND EXPLOSION HAZARD DATA

FLASH POINT: >200°F
AUTO-IGNITION: N/A
LEL: N/A
UEL: N/A

NFPA HAZARD CLASSIFICATION

HEALTH: 2 FLAMMABLE: 1 REACTIVITY: 0
HMIS HAZARD CLASSIFICATION

HEALTH: 2 FLAMMABLE: 1 REACTIVITY: 0

EXTINGUISHING MEDIA:
Water fog, foam, Co,, dry chemical; Do not use direct water stream on burning liquid.

SPECIAL FIRE FIGHTING PROCEDURES:

Use self-contained breathing apparatus for protection against degradation products. Cool exposed
containers with water to prevent pressure buildup. If large quantities of material involved, evacuate
and fight fire from a safe distance.

UNUSUAL FIRE AND EXPLOSION HAZARDS:
Decomposition and combustion products may be toxic. Closed containers may violently rupture
under fire conditions.

SECTION V REACTIVITY DATA

STABILITY: Stable
AVOID temperatures over 300°C
INCOMPATIBILITY: strong oxidizers, acids, amines, mercaptans

HAZARDOUS DECOMPOSITION PRODUCTS: carbon monoxide, carbon dioxide, other organic
compounds

POLYMERIZATION: May occur at high temperatares
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Material Safety Data Sheet Page: 3 of 5
Date: 8-9-05

REACTIVITY: May polymerize with amine compounds

AVOID: Avoid storage in open containers, exposure to open flame or uncontrolled exposure to heat,
uncontrolled mixing with curing agents or exposure to incompatible substances.

SECTION VI HEALTH HAZARD DATA

ROUTES OF ENTRY

EYES: Yes SKIN: Yes  INHALATION: Yes INGESTION: Yes

EFFECTS OF OVEREXPOSURE

EYE: Contains materials irritating to the eyes. Symptoms may include blurred vision, burning
sensation and tearing.

SKIN: Contains materials that are severely irritating to the skin. Prolonged or repeated exposure to
the liquid may exert a de-fatting or drying action on the skin, possibly resulting in dermatitis.
This product may cause skin sensitization/allergic skin reactions which may be severe in certain
individuals; symptoms include rash, itching, hives, swelling of the extremities.

INHALATION: Heating can generate vapors that may cause respiratory irritation, nausea and
headaches. Inhalation hazard at room temperatare is unlikely, due to the low volatility of this

product.
INGESTION: Low oral toxicity; may cause irritation of gastrointestinal tract.

CARCINOGEN: NO

MEDICAL CONDITIONS GENERALLY AGGRAVATED BY EXPOSURE:
Exposure may aggravate preexisting skin and/or ¢ye disorder.

EMERGENCY FIRST AID

EYE AND SKIN CONTACT: Flush eyes thoroughly with water for at least 15 minutes while
holding eyelids open. Get medical attention. Remove any contaminated clothing and flush the
affected area of the skin thoroughly with plenty of water. Follow by washing with soap and water.
Get medical attention if irritation persists. Do not reuse contaminated clothing until properly
cleaned.
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Material Safety Data Sheet Page: 4 of 5
Date: 8-9-05

INHALATION: Remove victim to fresh air. Provide oxygen if breathing is difficult. Give artificial
respiration if not breathing. Get immediate medical attention.

INGESTION: Low oral toxicity; may cause irritation of gastrointestinal tract.

SECTION VII PRECAUTIONS FOR SAFE HANDLING AND USE

EPA: WASTE #: N/A

UN #: N/A

DOT CLASSIFICATION: N/A
IATA CLASSIFICATION: N/A

STEPS TO BE TAKEN IN CASE MATERIAL IS RELEASED OR SPILLED:

Contain spill and activate available ventilation. Wearing appropriate PPE, wipe up or absorb
spilled material with mermiculite or other similar material. Wash area with soapy water to remove
residue. Collect absorbent materials and rinse water in appropriate containers. Do not allow
material or rinse water to enter drains or waterways.

WASTE DISPOSAL METHOD:
Dispose of in accordance with current local, state and federal regulations.

PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN HANDLING AND STORAGE: N/A
Store in cool, dry location with adequate ventilation. Keep container sealed when not in use. Keep
away from open flames and heat sources.

SECTION VIII CONTROL MEASURES

RESPIRATORY PROTECTION:
NIOSH approved respirator if required. )
Self contained breathing apparatus may be required in emergency and non-routine situation.

VENTILATION:
Provide effective exhaust ventilation to draw vapors, mists or fumes generated during processing,
away from the worker to prevent routine inhalation. This is necessary especially during clevated

temperature processing.
PROTECTIVE EQUIPMENT:

This product can cause eye irritation. Prevent eye contact through the use of chemical safety glasses,
splash-proof chemical goggles, or face shield. This product can cause skin irritation and may cause

197



Material Safety Data Sheet Page: 5 of 5
Date: 8-9-05

allergic skin reactions. Wear appropriate PPE to protect against dermal exposure. Nitrile rubber or
Viton™ gloves are recommended.

WORK/HYGIENE PRACTICES:
Wash hands and face after handling this preduct and before eating, drinking, smoking and using

restroom facilities.

SECTION IX FEDERAL AND STATE REGULATIONS

TSCA STATUS: All components of this product are listed in the EPA Toxic Substances Control Act
Inventory.

SARA STATUS: This product does not contain any substances regulated by the SARA Section 313
amendments to RCRA.

INFORMATION PRESENTED HEREIN HAS BEEN COMPILED FROM SOURCES CONSIDERED
TO BE DEPENDABLE, AND IS ACCURATE AND RELIABLE TO THE BEST OF OUR
KNOWLEDGE AND BELIEF, BUT IS NOT GUARANTEED TO BE SO. SINCE CONDITIONS OF
USE ARE BEYOND OUR CONTROL, WE MAKE NO WARRANTIES, EXPRESSED OR IMPLIED,
EXCEPT THOSE THAT MAY BE CONTAINED IN OUR WRITTEN CONTRACT OF SALE OR
ACKNOWLEDGMENT.
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SAINT-GOBAIN CRYSTALS
MATERIAL SAFETY DATA SHEET

PRODUCT: BC600 Part B EMERGENCY PHONE NO.
(440) 564-2251

SECTION 1 SUPPLIER INFORMATION

COMMON NAME : BC600 Part B
CHEMICAL NAME : Aliphatic Amine Blend
LAST UPDATED : 8-9-05

FORMULA : (C3H50) NN2H4
PRODUCT CAS # : 4246-51-9

SUPPLIER : Saint-Gobain Crystals
ADDRESS : 12345 KINSMAN ROAD
CITY/STATE/ZIP : NEWBURY, OH 44065
PHONE : (440)564-2251
TELEFAX : (440)564-8047

SECTION II HAZARDOUS INGREDIENT INFORMATION

INGREDIENT T%eWT. PEL-OSHA TLV-ACGIH

4,7,10-trioxytridecane-1,13-diamine 100 N/A N/A

SECTION III PHYSICAL/CHEMICAL CHARACTERISTICS

BOILING POINT :N/A
SPECIFIC GRAVITY (H,0=1) :1.01
MELTING POINT : N/A
VAPOR PRESSURE (mmHy,) : N/A
VAPOR DENSITY (air=1) :>1

% SOLUBILITY/WATER: MISCIBLE

APPEARANCE AND ODOR: Colorless to slightly yellow liquid
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SECTION 1V FIRE AND EXPLOSION HAZARD DATA

FLASH POINT: 250°F (Closed Cup)
AUTO-IGNITION: 500°F

LEL: N/A

UEL: N/A

NFPA HAZARD CLASSIFICATION

HEALTH: 3 FLAMMABLE: 1 REACTIVITY: 0
HMIS HAZARD CLASSIFICATION

HEALTH: 3 FLAMMABLE: 1 REACTIVITY: 0

EXTINGUISHING MEDIA:
Water fog, foam, Cos, dry chemical

SPECIAL FIRE FIGHTING PROCEDURES:

Use self-contained breathing apparatus for protection against degradation products. Cool exposed
containers with water to prevent pressure buildup. If large quantities of material involved, evacuate
and fight fire from a safe distance.

UNUSUAL FIRE AND EXPLOSION HAZARDS:
Decomposition and combustion products may be toxic.
Combustion products include carbon monoxide, carbon dioxide, ammonia, amines, and nitrogen

oxides.

SECTION V REACTIVITY DATA

STABILITY: Stable
AVOID: High temperatures
INCOMPATIBILITY: Strong oxidizers, acids, epoxy resins |

HAZARDOUS DECOMPOSITION OR BY-PRODUCTS: carbon monoxide, carbon dioxide,
ammonia, amines, and nitrogen oxides
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Date:
POLYMERIZATION: Will not occur
AVOID: Storage in open containers, intense heat or open flame.
=SECTION VI HEALTH HAZARD DATA
ROUTES OF ENTRY
EYES: Yes SKIN: Yes INHALATION: Yes INGESTION: Yes
EFFECTS OF OVEREXPOSURE

EYE: Very severe irritation upon contact; can cause permanent damage or blindness.
SKIN: Very severe irritation upon direct contact. May cause burns and/or blistering.
INHALATION: Inhalation of vapors may cause respiratory tract irritation.
INGESTION: Harmful if swallowed

CARCINOGEN: No

EMERGENCY FIRST AID

EYE AND SKIN CONTACT: Remove contaminated clothing if applicable. Flush area with copious

amounts of water for 15 minutes. Get immediate medical attention.

INHALATION: Remove to fresh air. Give oxygen if breathing is difficult., Give artificial

respiration if not breathing. Get medical attention,

INGESTION: Do not induce vomiting. Dilute with large quantities of water. Get immediate

medical attention.
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SECTION VII PRECAUTIONS FOR SAFE HANDLING AND USE

DOT Classification

Proper Shipping Name Amines, Liquid, Corrosive N.O.S.

Technical Name (3,3’-[Oxybis(2,1-ethanediyloxy)]bis-1-propanamine)
Hazard Class 8

U.N. Number UN2735

Packing Group i

STEPS TO BE TAKEN IN CASE MATERIAL IS RELEASED OR SPILLED:

Contain and isolate spill. Wear appropriate PPE and set up necessary engineering controls for clean
up. Collect in sealed containers and scrub area with soapy water and rinse. Do not allow product or
rinse to enter drains or other waterways.

WASTE DISPOSAL METHOD:.
Spilled material and other rinses are classified as chemical waste. All chemical waste must be

disposed of in accordance with local, state and federal regulations.

PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN HANDLING AND STORAGE:
Wear proper personal protective equipment. Store in cool, dry place and keep container closed
when not in use,

SECTION VIII CONTROIL MEASURES

RESPIRATORY PROTECTION:
NIOSH approved respiratory protection for organic vapors.

VENTILATION: ‘
General ventilation should be adequate. If vapors become bothersome, local exhaust ventilation

should be provided.
PROTECTIVE EQUIPMENT:

Impervious neoprene or rubber gloves are recommended. Uniforms, coveralls or lab coats should be
worn when working with this product.

WORK/HYGIENE PRACTICES:
Wash before eating, drinking, smoking or using toilet facilities.
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SECTION IX FEDERAL AND STATE REGULATIONS

SARA HAZARD CATEGORIES

IMMEDIATE (ACUTE) HEALTH HAZARD: YES{X] NO[[]i

DELAYED (CHRONIC) HEALTH HAZARD: YES[[ |1 NO[X]

FIRE HAZARD: YES[[]1 NO[X]

REACTIVITY HAZARD: YES[[ ]]1 NO[X]

SUDDEN RELEASE OF PRESSURE: YES[[ 1] NO[X]

SARA SECTION 313 NOTIFICATION:

THIS PRODUCT MAY CONTAIN A TOXIC CHEMICAL (OR CHEMICALS) SUBJECT TO THE

REPORTING REQUIREMENTS OF SECTION 313 TITLE Il OF THE SUPERFUND AMENDMENTS
AND REAUTHORIZATION ACT OF 1986 AND 40 CFR PART 372.

CHEMICAIL NAME: CAS # ZWT.
NOT APPLICABLE

INFORMATION PRESENTED HEREIN HAS BEEN COMPILED FROM SOURCES CONSIDERED
TO BE DEPENDABLE, AND IS ACCURATE AND RELIABLE TO THE BEST OF OUR
KNOWLEDGE AND BELIEF, BUT IS NOT GUARANTEED TO BE SO. SINCE CONDITIONS OF
USE ARE BEYOND OUR CONTROL, WE MAKE NO WARRANTIES, EXPRESSED OR IMPLIED,
EXCEPT THOSE THAT MAY BE CONTAINED IN OUR WRITTEN CONTRACT OF SALE OR
ACKNOWLEDGMENT.

203




¢-LLeends

- 2 6 wiw SNIavY ONIANIG 319VMOTTY
- - 8§ N (INIOd @T131A) HI9NIHLS FTISNAL S31143d0dd T¥IISAHd
L0 : z w,/gp (wups9 18) NOILYNNILLY $31143d0d¥d T¥2ILdO
68 = GG- 1 3SN ININYWY3d IONVY FANLIVIIdWAL TT9VIVAY
= - = wiw JILINVIA 379v0
. . 40100 1INOVr
5 - VIMALYIN LINOYI
» & JIGWINNOISNAL
. . . ww H1aIM @00
- . E ww RETEIeR)
- . 40102 H1V3IHS
- - IVIMALYIN H1Y3HS 31av0 | JANLONYLS
= ELIE| d3did 40 ¥3IgNNN
. £€9°0 . - AN1AIdY TYOIIFNNN adoo
GhoL 000L 556 w d3LINVIA ONIAay o
J4IWATOd aILYNRIONTS = YI-MALYIN 9NIaav1) | d3ai
GzoL | o086 | g6 wrt d3LINVIA FH0D
ALY TAYOVHLIN TAHLIWATOd £ VIRILYIN 340D
Xy | 3av | N LINN WalLl

SNOILYII41D3dS

gooldd4d-nrd

SNOILYDI4IO3dS

- 3400 10Ndodd

0001dd-NCd 4=q14 1e3]|D -[ElRIEIN DOV ¢ TAIX

204



UI0[D A3¥|g :[ElIRIEIN OOV ' TAIX

205



O9-MAR—200S 891 38 F. BREUER, BARD BEPMECK eB4992731272 5.01

RUDOLF BREUER

Mechanische Weberei - Inhaber. Bernd Breuer e. K.

aegqr. 1874

D-95460 Bad Berneck
AustraB3e 6
TELEFAX Telefon 092 73/*61 71
Telefax 09273 /1272 B
hitp:fiwww.colgmbisBrgyer dina: 34T —;W-j

LA

} ' g’é;",ﬁ s O
b H 3 Y
j [aLtLENENE R

{_.___,._.._WW_. et e

Ihre Zeichen lhre Nachricht vom Unsere Zeichen Ihr Korrespondenzpartner/Hausapparat Datum
tel. 09.03.2005 Pr-DK 09.03.2005
Adresse - Telefax-Nummer Fax: 02 41/8 02 26 23 Seitenzanl Uhrzeit
Zj (HI? Physikal. Institut B der RWTH Aachen, 52074 Aachen 2
()

inre Preisanfrage iiber 25,- mtr. COLUMBUS OPTIMAL

Sehr geehrter Herr Wiochal,
hierzu kann ich Ihnen folgendes Angebot freibleibend unterbreiten:

ca. 140 cm acrylatschaumbeschichteter
Verdunkelungsstoff COLUMBUS OPTIMAL,
permanent schwer entflammbar nach

DIN 4102 B1

Preis: per 1fd. mtr. EUR 11,35
Couponaufschldge: unter 10 mtr. 25 %
unter 25 mtr. 15 %

Lieferung: ab Fabrik
Lieferzeit: Der Artikel ist kurzfristig, z. T. sofort

ab Lager lieferbar.
Zahlungsbedingungen: 10 Tage 4 % Skonto, 30 Tage 2,25 % Skonto

60 Tage netto

Nachfolgend erhalten Sie, wie telefonisch besprochen, die technischen
Daten dieser Qualitdt aus denen Sie wesentliche Einzelheiten entnehmen
kénnen.

Ich wirde mich freuen, Ihre Bestellung buchen zu kdnnen. Sorgfdltige
Lieferung sichere ich Ihnen jederzeit zu.

Mit freundlichen GriRen

RUDOLF BREUER -_mech. Weberei
2
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T Bo-MAP-2005 o938 . BREUER, BAD BERMECH

. : = @
Columbus trevira

OPTIMAL

ein beschichteter Verdunkelungsstoff, der den heutigen
Anforderungen im Objektbereich hervorragend gerecht wird.

® Permanente Schwerentflammbarkeit nach DIN 4102 B1
® Schmutzabweisende Ausrustung

® Pflegeleichtigkeit durch Naflwasche

® Einfache Handhabung bei Verarbeitung und Gebrauch

Materiai: 100 % Polyestergewebe, mehrfach [y
mit Acrylatschaum beschichtet :,z%
Breite: ca. 140cm Bond ®
Gewicht per Ifd. m: ca. 420g irevira
Gewicht perm* ca. 300g
ReiBfestigkeit: Kette: ca.450N | .
SchuBB: ca. 350N B2d Borneck
Restkrumpfung: ca.0-05% Ry
Permanent oo
schwer entflammbar: nach DIN 410281 { 4 E
Dy

geprft und Gberwacht durch
Otto-Graf-Institut, Stuttgart

<

Pliege: @ R

AuBerdem liegen foigende flammenhemmende internationale Prifzeugnisse vor:
Frankreich: M1/ Groibritannien: BS 5867 A+8 / Osterreich: B1, Q1, Tr1 /

Polen: Brennbarkeitsklasse C / Schweiz: EMPA 5.3

sowie Bestimmung des Schallabsorptionsgrades

®
[“.B"s Hersteller:
Rudolf Breuer, mech. Weberei
D-95460 Bad Bemeck, AustraBe 6
Telefon 09273/°6171 Telefax 09273/1272
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Coenen Neuss Fe

Coenen Neuss GmbH & Co. KG  Postfach 10 0335 D - 41403 Neuss

RWTH Aachen
I.Physikalische Instiut
Lehrstuhl 1b

125 Jahre

Technischer Hande
Industriebedarf
Arbeiterschutz & Sicherheit
Antriebstechnik
Schlduche & Armaturen

ABA-Vertriebspartner
Schlauchschellen

Sommerfeldstrafle 14, Turm 28
D 52074 Aachen
ite 1
= LIEFERSCHEIN - Nr.: 3277958/ 1 wvom 10.07.07 Seit
Kunden-Nr.: 80634
Pos Artikel zu liefernde gelief. Rlckst.
Menge Menge Menge
Ihre Bestellung vom 05.07.07 / 131410/4951
Unsere Auftragsnummer 2218897
Unser Angebot 1041679 vom 04.07.07
1 1130000417 S D Mkness 25,00 25,00
Viton Schlauch Schwarz 11 x 2 mm Meter Meter Meter
#### Sondermall ####
Mindestabnahmemenge 25 meter
Lieferzeit: ca. 1 Woche
ya
Ware vollstdndig erhalten: v///f/
Datum Unterschrift Klarschri

Auftrag erfasst durch

Versandart :per UPS

Bitte beachten Sie,

dass mit

Marcus Meuthen

TEL 0173/2903795

bereitgehalten werden und somit vom Umtausch ausgeschlossen sind.

Coenen Neuss
GmbH & Co. KG

S sentrane 00

SR E

[ EINGANG WARENA

TR,

i¥ivey
LEbyelkelischas (agtitiutvep.
GmbH i 010, KG . MoselstraBe 22
Zieglergjralle ¢ 1464 Neu
) 52:)"8 Aem,Twa}y “ ZQQ 0 zj 31 (VLAS(

Ej Iﬁﬁ!ti;gggﬂfF}{jfgcgdw/g
LRES TLEFERUNG

- O
“*'A}%KAE

tner-

09-0
98 75

Neuss HRA 5038

Amtsgericnt Neuss

Komplementarin
INGENIEURGESEL@RAHRFT M B~
Do -Ing. Frars Peter Coenen, Neuss
HRB *535, Amtsgericht Neuss

Geschaftsfihrer
F. Peter Coenen. Cnirstian Coener

FAX 0241/5791339

Volksbank Dusseldorf Neuss eG

Kto 4 800 165 011, BLZ 301 607 13
IBAN: DE32 30 16 0213 4800 1650 1°

BIC: GENODED1DNE
Postbank Kéin
Ko 77647-501 7 BLZ 37C 108 50

IBAN' DE19 3701 Q050 0077 6475 0*

BIC. PBNK DE ff

#Sn gekennzeichnete Artikelnummern extra fir Sie bestellt bzw.

Deutsche Bank Neuss

Kto § 613 020 + BLZ 300 700 10
IBAN" DE6/7 3007 0010 0901 3020 00
BIC DEUT DE DD

Sparkasse Neuss

Kto 102 617 B.Z 305 500 CC

'BAN. DE 065 0000 0000 1025 17
81C WELA DE DN




U.l. LAPP GmbH
Schulze-Delitzsch-StraRe 25
D-70565 Stuttgart

Niederlassung:
Hannover

Telefon: + 49(0)711 / 78 38-01 el
Fax: +49(0)711 / 78 38-2640
Internet:  www.lappkabel.de

KABEL

Angebot

U.l. LAPP GmbH * Postfach 800640 * D-70506 Stuttgart

I. Physikalisches Institut B der
RWTH Aachen
Sommerfeldstr. 14

52074 Aachen lhre Anfrage

vom

lhr Name

Innendienst
Tel.
Fax.
EMail

Aulendienst
Tel.

20395270 vom 16.05.2007

Giiltig vom 16.05.2007 bis 30.06.2007

lhre Kundennummer bei uns 2019822

Ilhre Ansprechpartner:

Seite 1 [/ 2

16.05.2007

Michael Wlochal

Gabriele Schummer

+ 49(0)7117838-3650
+49(0)711/7838--1161
Vertriebsregion.M21 @Lappkabel.de
Siegfried Rymer
+49(0)172/7315013

Sehr geehrter Herr Wlochal,

wir danken fir lhre Anfrage und bieten freibleibend zu unseren allgemeinen Lieferbedingungen und
Sondervereinbarungen, die im Internet unter www.lappkabel.de im Menu "Services" hinterlegt sind, an:

Pos.  Material Bezeichnung EUR
Menge Preis  Preiseinheit Wert

10 52010270 SKINDICHT SNRV 11/7 VITON Knickschutz
10 ST 801,00 EUR 100 ST 80,10

KW 20/07

Summe Positionen 80,10
Steuerpflichtiger Betrag 80,10
Mehrw ertsteuer 19,000 % 80,10 15,22
Endbetrag in [EUR] 95,32

Zwischenverkauf vorbehalten.

Zahlungsbedingungen Innerhalb 10 Tagen 2,000 % Skonto
Innerhalb 30 Tagen ohne Abzug

Lieferbedingungen UN Unfrei

Registergericht:
Geschéaftsfuhrer:

Amtsgericht Stuttgart HRB 12720 BW-Bank Stuttgart 2117
Andreas Lapp, Dr. Ewald Bentz (BLZ 600 501 01) Kto.-Nr. 2409702
Armin Hef BIC (SWIFT) SOLA DE ST

USt-Id-Nr. DE 147823795 IBAN DE77 6005 0101 0002 4097 02

Postbank Stuttgart
(BLZ 600 100 70) Kto.-Nr. 57753700

Deutsche Bank AG Stuttgart
(BLZ 600 700 70) Kto.-Nr. 9323239

16.05.2007 15:28 ANOO ZVADORO1 ZVORDER009_UIL DE



U.l. LAPP GmbH &
Schulze-Delitzsch-StraRe 25 Niederlassung: 970
D-70565 Stuttgart Hannover (1]
Telefon: + 49(0)711 / 78 38-01 el

Fax: + 49(0)711 / 78 38-2640
Internet:  www.lappkabel.de

Sommerfeldstr. 14 20395270 vom 16.05.2007 Seite 2 /| 2
52074 Aachen

l. Physikalisches Institut B der Angebot

Lieferzeit: siehe Positionen

Bitte denken Sie bei lhren Bestellungen an unseren Mindest-
bestellwert von 50,- Euro netto.

Bei Bestellungen mit Bestellwert unter 50,- Euro berechnen wir
einen Mindestwertzuschlag von 15,- Euro.

Wir freuen uns, wenn dieses Angebot Ihren Vorstellungen

entspricht und Sie uns lhren Auftrag erteilen.
Fir eventuelle Rickfragen stehen wir gerne zur Verfigung.

Mit freundlichen Griissen

U.l. LAPP GmbH
Vertrieb Lapp System Produkte

i. A. Gabriele Schummer i. A. Ute Sahiti

Dieses Angebot wurde maschinell erstellt und ist daher auch
ohne Unterschrift gultig.

PS: Bitte geben Sie bei Auftragserteilung die
Angebotsnummer an.
Dieses Angebot wurde elektronisch erstellt und ist auch ohne Unterschrift gultig.

Zum aktuellen Stand der Konformitédt von Produkten u. Artikeln mit den Anforderungen
nach RoHS/ WEEE/ ElektroG siehe www.lappkabel.de

Registergericht: ~ Amtsgericht Stuttgart HRB 12720 BW-Bank Stuttgart 212 Postbank Stuttgart Deutsche Bank AG Stuttgart

Geschaftsfuhrer:  Andreas Lapp, Dr. Ewald Bentz (BLZ 600 501 01) Kto.-Nr. Z4 02 (BLZ 600 100 70) Kto.-Nr. 57753700 (BLZ 600 700 70) Kto.-Nr. 9323239
Armin Hef BIC (SWIFT) SOLA DE ST

USt-Id-Nr. DE 147823795 IBAN DE77 6005 0101 0002 4097 02 16.05.2007 15:28 ANOO ZVADORO1 ZVORDER009_UIL DE
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ENSHNGER(%‘

FRAGEN, DENKEN, LOSEN,

Werkstoffdatenblatt, Stand: April 2007

TECANAT sw

Chemische Bezeichnung:
DIN-Kurzzeichen:
Farbe, Zusatze:

Polycarbonat
PC
schwarz

Hauptmerkmale
| hohe Zahigkeit
| gut elektrisch isolierend

| gut zerspan- und polierbar

| gut schweiR— und klebbar
| gute Warmeformbestéandigkeit
| spannungsriRempfindlich

Anwendungen

| Elektrotechnik
| Transport— und Fordertechnik

| Maschinenbau
| Modellbau

Beispiele

Maschinenteile, Geh&useteile, Stecker, Fassungen, Stutzringe, Isolatoren, Abstreifer
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Eigenschaften

Mechanisch

Streckspannung
Streckdehnung
Reilfestigkeit
ReilRdehnung

Zug-E-Modul
Biege—E—Modul
Harte
Schlagzéhigkeit 23° C

Zeitstandfestigkeit
nach 1000 h bei stat. Belastung

Zeitdehnspannung
fur 1% Dehnung nach 1000 h

Gleitreibungskoeffizient
p = 0,05 N/mm2v=0,6 m/s
gegen Stahl gehartet und geschliffen

Gleitreibungsverschleild
p = 0,05 N/mm2v=0,6 m/s
gegen Stahl gehartet und geschliffen

Thermisch

Kristallitschmelzpunkt
Glastibergangstemperatur

Formbestandigkeitstemperatur
HDT, Verfahren A

Formbestandigkeitstemperatur
HDT, Verfahren B

Maximale Anwendungstemperatur

kurzzeitig
dauernd
Warmeleitzahl (23° C)
Spez. Warmekapazitét (23° C)
lin. therm. Langenausd.koeff. (23-55° C)

trocken /
feucht

60
6

2300

100
n.b.
48

18

0,52-0,58

22

trocken /
feucht

148
135

140

140
120
0,19
12

Norm
MPa DIN EN ISO 527
% DIN EN ISO 527
MPa
%
MPa DIN EN ISO 527
MPa

DIN 53 456

KJ/m2  DINEN ISO 179 (Charpy)

MPa

MPa

pm/km
Norm

°C

°C DIN 53 765

°C ISO-R 75 Verfahren A (DIN 53
461)

°C ISO-R 75 Verfahren B (DIN 53
461)

°C

°C

W/(K-m)

Jig.K

10°1/K DIN 53752

Werkstoffdatenblatt TECANAT sw, Stand: A@1%007



Eigenschaften

Elektrisch

Dielektrizitatszahl (10° Hz)

Dielekt. Verlustfaktor (10° Hz)
Spezifischer Durchgangswiderstand
Oberflachenwiderstand

Durchschlagsfestigkeit

Kriechstromfestigkeit

Sonstige

Dichte

Feuchtigkeitsaufnahme
im NK bis zur Séattigung

Wasseraufnahme bis zur Sattigung
Brennbarkeit nach UL- Standard 94

(1) Gepruft an Halbzeug

trocken /
feucht

3

0,006
10713
10715

27

KA1

trocken /
feucht

1,20
0,15

0,36
HB

Qcm

kV/mm

g/cm3

%

Norm

DIN 53 483, IEC-250
DIN 53 483, IEC-250
DIN IEC 60093
DIN IEC 60093

DIN 53 481, IEC-243, VDE 0303 Teil
2

DIN 53 480, VDE 0303 Teil 1

Norm

DIN 53 479
DIN EN ISO 62

DIN EN ISO 62

Unsere Informationen und Angaben entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und sollen tber unsere
Produkte und deren Anwendungsmadéglichkeiten informieren. Sie haben somit nicht die Bedeutung, die chemische
Besténdigkeit, die Beschaffenheit der Produkte und die Handelsféhigkeit rechtlich verbindlich zuzusichern oder zu
garantieren. Unsere Produkte sind nicht fir eine Verwendung in medizinischen oder zahnmedizinischen Implantaten
bestimmt. Etwa bestehende gewerbliche Schutzrechte sind zu beriicksichtigen. Sofern nicht anders vermerkt,
wurden die Werte an spritzgegossenen Priifkérpern in "spritzfrischem” Zustand ermittelt. Technische Anderungen

vorbehalten.
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PECHINEY >-)
ROLLED PRODUCTS

CERTIFIED TEST REPORT

RAVENSWOOD, WV 26184 USA

AMI METALS AMI METALS, INC.
10606 COMMERCE WAY ACCOUNTS PAYABLE
FONTANA CA 1738 GENERAL PATTON DRIVE
BRENTWOOD TN
92337 37230
AMI METALS 475101 1512 INCLUSION SERIAL#: 20050830475101 1
[CUSTOMER PURCHASE ORDER NO. & ITEM PECHINEY ORDER NO.
CERTIFICATION
7874-CA 050-498585 "Pechiney Rolled Products, hereby certifles that metal
ALOY CLAD. TEMPER GAUGE WIDTH LENGTH shipped under this order has been Inspscted and found in
7075 00| T7351 4.00000 48.00d 144.000 conformance with the requirements of the applicable
TTEM ORDERED. specificatlons as indicated herein. Any warranty is limited
DIST. AEROSPACE/MILITARY to that shown on Pechiney Rolled Products’ standard
General Terms and Conditions of Sales. Test reports are on
CUSSPOE; sppecﬁrﬁ:'frir: SAWED MILL file, subject to examination.”
e TORER SRR
PECHINEY ROLLED PRODUCTS
Pﬁf rf»:BSRQ "A-250/12 B NUMBER DATE SHIPPED P.0.BOX 68
M5380 08/30/05 /IA NSWOOD, WV 26164 LUSA
WEIGHT SHIPPED NO. OF PIECES GOVT. CONTRACT NG. 5.1) z
22,580 8 TaDONNA B. SMITH - LABORATORY MANAGER
ULTIMATE STRENGTH K.5.1. YIELD STRENGTH K.S.1, ELONGATION % COND % IACT
Nu'ﬁarsn mgggg\on #%s?g MIN. MAX. MIN. MAX. MIN. MAX. MAX
433241 LT 2 69.2 69.5 57.7 58.2 11.5 11.5 40.3 (40.5
—————————— B I R e et Bttt e e e e T T T S *-----——- - - - -
433242 #kxdkr T735] LR AR
LT 2 68.8 68.9 56.9 57.2 11.5 11.5 40.6 140.6
---------- L IR I IR A B I R R r-—---——— b - e - g e---— r---—
ALL LOTS ON THIS CERTIFICATION |ALSO COXJ FORM TO THE FOLLOWING REQ!UIREMﬁMS
........... R LT Ryt Ry S e (R [ Py S U p——
BSS-7055A TECH#890%.0 10 0%SONIC MINUS DEADZONE CLASS A
ALSO CONFORMS TO S 159N, |AMS 4078F,ASTM BTEOS-OZ
ALSO CONFORMS TO S STD 2154, PS 212117 CL|A SONIC
AMI)
\,28 /
c SILICON IRON COPPER MANGANESE MAGNESIUM CHROMIUM ZINC TITANIUM QTHERS
H ALLOY MIN. | MAX. | MIN. | mAx. | MIN. | max. | MmN, | max. | min max. | miN. | max. | min. [ max. | mine [ max.  |BAGHE TOTAL
E
"|SEE AQTUAL CHEMICAL C POSITION | 54g
c
o
M
P ALUMINUM REMAINDER
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PECHINEY >)
ROLLED PRODUCTS

AMI METALS

CUSTOMER PURCHASE ORDER NO. & ITEM

7874-CA

AMI METALS
10606 COMMERCE WAY
FONTANA

92337

CA

475101 1512

050-

PECHINEY ORDER NO.

INCLUSION

CERTIFIED TEST REPORT

RAVENSWOOQOD, WV 26164 USA

AMI METALS,
ACCOUNTS PAYABLE
1738 GENERAL PATTON DRIVE
BRENTWOOD
37230

INC.

TN

SERIAL#: 20050830475101 2

498585

ALLOY

7075

CLAD.

TEMPER

00| T7351

GAUGE

4.00000

WIDTH

48.

LENGTH

000 144.000

TTEM ORDERED

SAWED

DIST. AEROSPACE/MILITARY
SPEC PLATE,

MILL

CUSTOMER SPECIFICATION

AMS-0Q-A-250/12

|PART NUMBER

B/L NUMBER

M5380

DATE SHIPPED

08/30/05

WEIGHT SHIPPED

22,580

NO. OF PIECES

GOVT. CONTRACT NO.

"Pechiney Rolled Products, hereby cettifies that metal
shipped under this order has been inspected and found in
conformance with the requirements of the applicable
specifications as indicated herein. Any warmranty Is limited
to that shown on Pechiney Rolled Products' standard
General Terms and Conditions of Sales. Test reports are on

CERTIFICATION

flle, subject to examination.”
PECHINEY ROLLED PRODUCTS

ZNSWOOD, Wy, ;6164 :S_A '
o]

P.0. BOX 68

LaDONNA B. SMITH -

Lot
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”I” TOhOTenaX| Product designation

Product designation (example) for Tenax® Carbon Filament Yarn

Tenax® HTA 5131 400tex  f 6000 Z 10
| No. of turns/m?
‘ Direction of twist »

No. of filaments

Linear density

Fibre type code

Fibre type

Brand name

Y For yarn without twist designation is t 0

Product designation (example) for Tenax® Carbon Chopped Fibre

Tenax? HTA 5N51 6 mm

Cut length

Fibre type code

Fibre type

Brand name

Brand name Tenax® Produced in Site Oberbruch / Germany

Tenax®-J = Produced in Site Mishima / Japan

Tenax®-U = Produced in Rockwood, TN / USA
Fibre type HTA/HTS/ISTS = Standard Modulus

UTS = Standard Modulus / High Tenacity

IMS = Intermediate Modulus

UMS = High Modulus / High Tenacity

Toho Tenax Europe GmbH, 42103 Wuppertal, Germany
Telephone: +49 202 32 - 2339 Telefax: +49 202 32 - 2360
Internet: www.tohotenax-eu.c -mail: sales@tohotenax-eu.com

Page 30f 19 (04/05)



Delivery programme and characteristics for
”l” TOhOTenax Tenax®filament yarn

Type Tenax®J | Tenax®/ Tenax®-J Tenax®/ Tenax®-J
HTA 5241 HTA 5131 HTA 5131
HTS 5631
Linear density (tex) 67 200 400 800 1600
Number of filaments 1000 3000 6000 12000 24000
Twist (t/m) S15 0/z15 0/zZ10 0/210 0/Z5
Filament diameter (um) 7 7 7 7 7
Running length per kg (m/kg) 15000 5000 2500 1250 625
Package weight, net  (kg) 0,2/0,5 1/2 214 21416 2141618

Y Without sizing

Characteristics (typical values) HTA HTS
Density (g/cm?®) 1,76 1,77
Tensile strength (MPa) 3950 4300
Tensile modulus (GPa) 238 240
Elongation at break (%) 1,7 1,8
Specific heat capacity (J/kgK) 710 710
Thermal conductivity (W/mK) 17 17
Coefficient of thermal expansion  (10°°/K) -0,1 -0,1
Specific electrical resistance (Q cm) 1,6 x 103 1,6 x 103

Type codes for HTA/ HTS

HTA and HTS are the classic Tenax® high performance carbon fibre yarn types. These high
tenacity (HT) fibres provide excellent mechanical laminate properties.

5241 = Type with ca. 2,5% Sizing based on epoxy resin
5131 = Type with ca. 1,3% Sizing based on epoxy resin
5631 = Type with ca. 1,0% Sizing based on polyurethane

Please contact our sales team any time, for choosing the right type.
For design purposes please request fibre specification.

Toho Tenax Europe GmbH, 42103 Wuppertal, Germany
Telephone: +49 202 32 - 2339 Telefax: +49 202 32 - 2360
Internet: www.tohotenax-eu.c g-mail: sales@tohotenax-eu.com

Page 5 of 19  (04/05)
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Hysol® EA 9203

Adhesive Bonding Primer

Henkel Corporation
Aerospace Group

2850 Willow Pass Road
P.O. Box 312

Bay Point, CA 94565 USA
925.458.8000

Fax: 925.458.8030
www.aerospace.henkel.com

Description

Hysol EA 9203 is an adhesive bonding primer which enhances adhesion on poorly prepared surfaces. Since
it is a non-curing primer, it requires only a room temperature drying to be ready for bonding. It is especially
well suited for use with room temperature curing paste adhesives.

Features

Adhesive Bonding Primer

May be Brush or Spray Applied
Enhances Adhesion

Does not Require Baking

Uncured Adhesive Properties

One Part
Color Blue
Density, g/ml 0.8
Shelf life @ 77°F/25°C 1 year

Handling

This product is a one-component primer, which is used as received after warming to room temperature and
mixing well. This product contains solvents, which are flammable. Observe all necessary precautions for the
proper and safe use of solvents.

Application

Applying - Bonding surfaces should be clean, dry and properly prepared. For optimum surface preparation
consult the Hysol Surface Preparation Guide. The primer should be sprayed after mixing well (15 to 30
minutes) using the following procedure:

1. Spray to a dry primer film thickness of <0.1 mils (<0.003 mm).

2. Air dry the primed surfaces for at least 1 hour before cure.

Curing - This product does not require curing (air dry only).

Open Assembly Time - Parts, which have been primed, should be used within 24 hours.

Cleanup - Overspray must be removed with denatured alcohol in a well ventilated area. Saturate a clean
cloth or industrial wiper with solvent and apply just enough to do the job. Consult your solvent supplier's
information pertaining to the safe and proper use of flammable solvents.

Handling Precautions

Do not handle or use until the Material Safety Data Sheet has been read and understood.
For industrial use only.
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General:

As with most epoxy based systems, use this product with adequate ventilation. Do not get in eyes or on skin.
Avoid breathing the vapors. Wash thoroughly with soap and water after handling. Empty containers retain
product residue and vapors, so obey all precautions when handling empty containers.

ONE PART

WARNING! FLAMMABLE! Keep away from heat, sparks or flame. May be harmful if inhaled or
absorbed through skin. It may also cause eye and skin irritation such as allergic dermatitis.

Hysol® is a registered trademark of Henkel Corporation.

Rev. 1/01

DISCLAIMER: The information supplied in this document is for guidance only and should not be construed as a warranty. All
implied warranties are expressly disclaimed, including without limitation any warranty of merchantability and fitness for use. All
users of the materials are responsible for assuring that it is suitable for their needs, environmental and use. All data is subject to
change as Henkel deems appropriate.

Users should review the Materials Safety Data Sheet (MSDS) and product label for the material to determine possible health
hazards, appropriate engineering controls and precautions to be observed in using the material. Copies of the MSDS and label are
available upon request.
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Hysol® EA 934NA

Epoxy Paste Adhesive

Henkel Corporation
Aerospace Group

2850 Willow Pass Road
P.O. Box 312

Bay Point, CA 94565 USA
925.458.8000

Fax: 925.458.8030
www.aerospace.henkel.com

Description

Hysol EA 934NA is a two-component thixotropic paste adhesive, which cures at room temperature and
possesses superior strength to 300°F/149°C and higher. Its thixotropic nature and good compressive
strength make it ideal for potting, filling and fairing, as well as for shim applications. Hysol EA 934NA is
qualified to MMM-A-132 Type 1, Class 3 with a room temperature cure.

Features

Room Temperature Cure
Good Gap Filler
300°F/149°C Performance
Potting Material
MMM-A-132 Qualified
Develops Strength Rapidly

Uncured Adhesive Properties

Part A Part B Mixed
Color Gray Amber Gray
Viscosity @ 77°F 3500-9000 Poise 10 - 30 Poise 800 Poise
Brookfield, HBT Spdl 7 @ 20 rpm Spdl 1 @ 20 rpm Spdl 6 @ 20 rpm
Viscosity @ 25°C 350 - 900 Pa-S 1-3PaS 80 Pa-S
Brookfield, HBT Spdl 7 @ 2.1 rad/s Spdl 1 @ 2.1 rad/s Spdl 6 @ 2.1 rad/s
Density (g/ml) 15 0.96 1.36
Shelf life
@ 0°F/-18°C 1 year 1 year
@ <40°F/4°C 1 year 1 year
@ <77°F/25°C 3 months 1 year
@ <90°F/32°C 2 months 1 year

Note: Volume measurement is not recommended for structural applications unless special precautions are
taken to assure proper ratios.

This material will normally be shipped at ambient conditions, which will not alter our standard warranty,
provided that the material is placed into its intended storage upon receipt. Premium shipment is available
upon request.

Handling

Mixing - This product requires mixing two components together just prior to application to the parts to be
bonded. Complete mixing is necessary. The temperature of the separate components prior to mixing is not
critical, but should be close to room temperature (77°F/25°C).

Mix Ratio Part A Part B

By Weight 100 33
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Pot Life (450 g mass) 40 minutes @ 77°F/25°C
Method - ASTM D2471 in water bath.

Application

Mixing - Combine Part A and Part B in the correct ratio and mix thoroughly. THIS IS IMPORTANT!
Heat buildup during or after mixing is normal. Do not mix quantities greater than 1 pound as dangerous heat
buildup can occur causing uncontrolled decomposition of the mixed adhesive. TOXIC FUMES CAN
OCCUR, RESULTING IN PERSONAL INJURY. Mixing smaller quantities will minimize the heat buildup.

Applying - Bonding surfaces should be clean, dry and properly prepared. For optimum surface preparation
consult the Hysol Surface Preparation Guide. The bonded parts should be held in contact until the adhesive
is set. Handling strength for this adhesive will occur in 8 hours @ 77°F/25°C, after which the support
tooling or pressure used during cure may be removed. (Alternates are: 20 minutes @ 140°F/60°C, or 1
minute @ 205°F/96°C.) Since full bond strength has not yet been attained, load application should be small
at this time.

Curing - This adhesive may be cured for 5 to 7 days @ 77°F/25°C to achieve normal performance.
Accelerated cures up to 200°F/93°C (for small masses only) may be used as an alternative. For example, 1
hour @ 200°F/93°C will give complete cure.

Cleanup - 1t is important to remove excess adhesive from the work area and application equipment before it
hardens. Denatured alcohol and many common industrial solvents are suitable for removing uncured
adhesive. Consult your supplier's information pertaining to the safe and proper use of solvents.

Bond Strength Performance
Tensile Lap Shear Strength
Tensile lap shear strength tested per ASTM D1002 after curing for 7 days @ 90°F/32°C.

Adherends are 2024-T3 bare aluminum treated with phosphoric acid anodized per ASTM D3933.
Typical Results

Test Temperature, °F/°C Jpsi MPa
-67/-55 2,800 19.3
77/25 3,100 214
180/82 1,800 12.4
300/149 1,000 6.9
500/260 450 31
After exposure to*: Typical Results
psi MPa
77°F/25°C Water - 30 days 3,500 24.1
Isopropyl Alcohol - 7 days 3,300 22.7
Hydraulic Oil - 7 days 3,500 24.1
JP-4 Fuel - 7 days 3,500 24.1
Salt Spray - 105°F/41°C - 30 days 3,300 22.7

*All exposures tested @ 77°F/25°C
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Specifications

The above values are typical results under ideal conditions. To establish certification values, please refer to
the Henkel Aerospace Specification which defines quality control test values, methods and procedures. For a
copy of the Henkel Aerospace Specification, contact Henkel's Literature Desk at (925) 458-8000.

Service Temperature
Service temperature is defined as that temperature at which this adhesive still retains 1000 psi/6.9 MPa using
test method ASTM D1002 and is approximately 300°F/149°C.

Henkel QC Acceptance Testing

This data sheet provides users with typical properties obtained from this adhesive. These values are not meant
to be used to develop aerospace QC acceptance testing. Users interested in establishing values and tests for
routine QC acceptance should request our internal specification (DAS), which provides detail test methods
and values used to certify this adhesive.

Bulk Resin Properties
Tensile Properties - tested using 0.125 inch/3.18 mm castings per ASTM D638.

Tensile Strength @ 77°F/25°C 5,800 psi 40.0 MPa
Tensile Modulus @ 77°F/25°C 550 ksi 3790 GPa
Elongation at Break, @ 77°F/25°C 1.2%
Shore D Hardness @ 77°F/25°C 85
Tg dry
(Cure 7 days @ 77°F/25°C) 159°F 71°C
(Cure 1 hour @ 200°F/93°C) 264°F 129°C

Compressive Properties - tested using 0.5 inch/12.7 mm castings per ASTM D695.

Compressive Strength 9,500 psi 65.5 MPa
@ 77°F/25°C (ultimate)
Compressive Strength 2,500 psi 17.2 MPa

@ 300°F/149°C (ultimate)
Electrical Properties - tested per ASTM D149, D150.

Dielectric Constant (1KHz, 77°F/25°C) 7.24
Dissipation Factor (LKHz, 77°F/25°C) 0.028

Handling Precautions
Do not handle or use until the Material Safety Data Sheet has been read and understood.
For industrial use only.

General:

As with most epoxy based systems, use this product with adequate ventilation. Do not get in eyes or on skin.
Avoid breathing the vapors. Wash thoroughly with soap and water after handling. Empty containers retain
product residue and vapors, so obey all precautions when handling empty containers.
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PART A

CAUTION! This material may cause eye and skin irritation or allergic dermatitis. It contains epoxy resins.
PART B

WARNING! This material causes eye and skin irritation or allergic dermatitis. It contains amines.

Hysol® is a registered trademark of Henkel Corporation.

Rev. 1/01

DISCLAIMER: The information supplied in this document is for guidance only and should not be construed as a warranty. All
implied warranties are expressly disclaimed, including without limitation any warranty of merchantability and fitness for use. All
users of the materials are responsible for assuring that it is suitable for their needs, environmental and use. All data is subject to
change as Henkel deems appropriate.

Users should review the Materials Safety Data Sheet (MSDS) and product label for the material to determine possible health
hazards, appropriate engineering controls and precautions to be observed in using the material. Copies of the MSDS and label are
available upon request.
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Sicherheitsdatenblatt gemaf (EG) Nr. 1907/2006 - 1ISO 11014-1
Seitelvon7

SDB-Nr. : 234700

V001.1
EA 934NA PART A QUART Uiberarbeitet am: 31.07.2008

Druckdatum: 06.03.2009

1. Stoff-/Zubereitungs- und Firmenbezeichnung

Handelsname:
EA 934NA PART A QUART

Vorgesehene Verwendung:
Komponente A fir 2-K-Epoxidklebstoff

Firmenbezeichnung:
Henkel AG & Co. KGaA
Henkelstr. 67
40191 Dusseldorf

Deutschland

Tel.: +49 (211) 797-0
Zustandig fur das Sicherheitsdatenblatt:

ua-productsafety.de@henkel .com

Notfallauskunft:
Schwei zerisches Toxikol ogisches Informationszentrum (24h / 7 Tage): +41 44 251 51 51 oder 145 (Schweiz und
Liechtenstein).

2. Mogliche Gefahren des Produktes

Das Produkt ist als geféhrlich im Sinne der giltigen Zubereitungsrichtlinie eingestuft.

Xn - Gesundheitsschédlich

N - Umweltgefahrlich

R22 Gesundheitsschédlich beim Verschlucken.

R36/38 Reizt die Augen und die Haut.

R68 Irreversibler Schaden moglich.

R43 Sensihilisierung durch Hautkontakt moglich.

R51/53 Giftig fur Wasserorganismen, kann in Gewassern |éngerfristig schadliche Wirkungen haben.

3. Zusammensetzung / Angaben zu den Bestandteilen

Allgemeine chemische Charakterisierung:
Klebstoff auf Epoxidharzbasis
Basisstoffe der Zubereitung:
Harze
Fullstoff

Inhaltsstoffangabe geman (EG) Nr. 1907/2006:
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Gefahrliche Inhaltsstoffe EINECS Gehalt Einstufung
CASNr. ELINCS
Triglycidyl-p-aminophenol 225-716-2 30-40% N - Umweltgeféhrlich;
5026-74-4 R51/53
Xn - Gesundheitsschédlich;
R22
Erbgutveréndernd, Kategorie
3,;Xn-

Gesundheitsschédlich; R68
Xi - Reizend; R38, R43

RP Bisphenol F-Epichlorohydrinharz, 20-30% Xi - Reizend; R36/38, R43
MW<=700 N - Umweltgefahrlich;
28064-14-4 R51/53
Aluminiumpulver (phlegmatisiert) 231-072-3 30-40% F - Leichtentzundlich; R15
7429-90-5 R10

Vollstandiger Wortlaut der R-Sétze, die als Kiirzel aufgeflihrt werden, siehe Kapitel 16 'Sonstige Angaben'.

Fir Stoffe ohne Einstufung kénnen lander spezifische Arbeitsplatzgr enzwer te vor handen sein.

4. Erste-Hilfe-M aRnahmen

Einatmen:
Frische Luft, bel anhaltenden Beschwerden Arzt aufsuchen.

Hautkontakt:
Spulung mit flieflendem Wasser und Seife. Hautpflege. Beschmutzte, getrénkte Kleidung wechseln. Gegebenenfalls Hautarzt
aufsuchen.

Augenkontakt:
Sofort mit viel Wasser mehrere Minuten spiilen. Dabei Augenlid offenhalten. Arzt aufsuchen.

Verschlucken:
Spulung der Mundhdéhle, trinken von 1-2 Glasern Wasser, kein Erbrechen ausl6sen, Arzt konsultieren.

5. MaRnahmen zur Brandbekampfung

Geeignete L 6schmittel:
Schaum, Léschpulver, Kohlenséure
Wassersprihstrahl

Aus Sicher heitsgriinden ungeeignete L dschmittel:
Wasservollstrahl

Besonder e Schutzausrustung bei der Brandbek&mpfung:
Umgebungsl uftunabhéngiges Atemschutzgeréat und Vollschutzanzug tragen.

Besonder e Gefahren durch das Produkt selbst:
Zersetzungsgefahr bei Hitzeeinwirkung.

Gefahrliche Verbrennungsprodukte:
Aluminiumoxide, Siehe Kapitel 10.

6. MalRnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

Per sonenbezogene Vor sichtsmaflihahmen:
Beriihrung mit den Augen und der Haut vermeiden.
Personliche Schutzausrlistung tragen.

Fur ausreichende Be- und Entliftung sorgen.
Hinweise in Kap.8 beachten

Umweltschutzmaf3nahmen:
Nicht in die Kanalisation / Oberflachenwasser / Grundwasser gelangen lassen.
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Verfahren zur Reinigung:
M echanisch aufnehmen.

Mit flUissigkeitshindendem Material aufnehmen (z. B. Sand, Silikagel, Sdurebindemittel, Universalbindemittel, Sdgemehl).
Kontaminiertes Material als Abfall nach Kap. 13 entsorgen.
Fir ausreichende Be- und Entl(iftung sorgen.

7. Handhabung und L agerung

Handhabung:
Hinweise in Kap.8 beachten

Absaugung, wenn das Produkt erwarmt wird.
Fur gute Bel iiftung/Absaugung am Arbeitsplatz sorgen.

Nicht gegen Flamme oder auf gliihenden Gegenstand sprithen. Von Ziindquellen fernhalten - Nicht rauchen.

L agerung:

Nur in Original verpackung aufbewahren.

Khl und trocken lagern.

Lager- und Arbeitsraume ausreichend | Giften.
Lagerung in einem Auffangraum erforderlich.
Vor Hitze und direkter Sonnenbestrahlung schiitzen.

8. Expositionsbegrenzung und per sonliche Schutzausr iistung

Bestandteile mit arbeitsplatzbezogenen, zu Uberwachenden Grenzwerten:

Glltig far
Schweiz
Grundlage
Switzerland SUVA Limit Values
I nhaltsstoff ppm mg/m3 Typ Kategorie Bemerkungen
ALUMINIUM ALSMETALL, 3 Zeitgewichteter
ALVEOLENG&NGIGER STAUB Mittelwert.
7429-90-5

Atemschutz:

Geeignete Atemschutzmaske bel unzureichender Bel iftung.

Geeigneter Atemschutz:
Filtertyp: A

Handschutz:

Die Verwendung von Butyl- bzw Nitril-Gummihandschuhen wird empfohlen.

Bitte beachten Sie, dass die Verwendbarkeit chemikalienresistenter Handschuhe aufgrund zahireicher Einflussfaktoren (wie
z. B. Temperatur) deutlich verkuerzt sein kann. Entsprechende Evaluierung des Risikopotenzials sollte von den Benutzern
durchgefuehrt werden. Bel sichtbaren Rissen oder Anzeichen von Verschleiss sollten die Handschuhe ausgetauscht werden.

Augenschutz:

Dicht schlieffende Schutzbrille.

oder
Schutzschild

K &r per schutz:

Personliche Schutzausriistung tragen.

Geeignete Schutzkleidung
Schirze

Hinweise zu persdnlicher Schutzausr iistung:

Hautverschmutzungen mit viel Wasser und Seife abwaschen, Hautpflege.

Getrennte Aufbewahrung der Arbeitskleidung.
L 6semittel bestandige Hautschutzcreme verwenden.
Staub und Dampfe nicht einatmen.
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Allgemeine Schutz- und Hygienemal3nahmen:
Vor den Pausen und nach Arbeitsende Hande waschen.
Bei der Arbeit nicht essen, trinken oder rauchen.
Von Nahrungsmitteln, Getrénken und Futtermitteln fernhalten.
Augenkontakt und Hautkontakt vermeiden.
Bei thermischer Verarbeitung oder spanender Bearbeitung sind Absaugmalinahmen an den V erarbeitungsmaschinen
erforderlich.
Nur in gut gel ifteten Bereichen verwenden.

9. Physikalische und chemische Eigenschaften

Allgemeine Eigenschaften:

Aussehen Paste
Paste
grau
Geruch: geringer
Eigengeruch

Physikalisch-chemische Eigenschaften:

Flammpunkt >93°C(>199.4°F)
Dichte 1,55 g/lcm3
(20°C (68 °F))
Loslichkeit qualitativ nicht bzw. wenig mischbar
(20 °C (68 °F); Lsm.: Wasser)
Lodlichkeit qualitativ teilweise mischbar
(20 °C (68 °F); Lsm.: Ketone)
VOC-Gehalt 22%

10. Stabilitat und Reaktivitat

Zu ver meidende Bedingungen:
Keine Zersetzung bei bestimmungsgemaiier Lagerung und Anwendung
Zersetzungsgefahr bei Hitzeeinwirkung.
Das Erhitzen der Klebstoffmischung sollte erst vor dem unmittelbaren Gebrauch erfolgen.
Die Nichtbeachtung dieser V orsichtsmal3nahmen kann zum Ubermaf3igen Hitzeaufbau und einer exothermen Reaktion
fahren.
Die exotherme Reaktion kann toxische Gase freisetzen.

Zu ver meidende Stoffe:
Reagiert mit Alkoholen und Aminen.
Reagiert mit Oxidantien, Sauren und Laugen.
Die Reaktion mit einigen Hartungsmitteln kann eine exotherme Reaktion ergeben, die in grof3en Mengen zum
Durchgehen der Polymerisation fihren konnte.

Geféhrliche Zer setzungspr odukte:
Kohlenwasserstoffe
Kohlenoxide
Stickoxide
Schnelle Polymerisation kann zu GbermafZiger Hitze- und Druckentwicklung fihren.
Siehe Kapitel 5.

11. Angaben zur Toxikologie

Allgemeine Angaben zur Toxikologie:
Bei dem vorliegenden Produkt handelt es sich um eine Zubereitung im Sinne des Chemikalienrechts. Die folgende
Einstufung wurde anhand der toxikol ogischen Daten und Massengehalte der Einzel bestandteile vorgenommen.
Irreversibler Schaden moglich.

Akuteorale Toxizitéat:
Gesundheitsschadlich beim Verschlucken
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Hautreizung:
Das Produkt reizt die Haut und Schleimhéute.
Sensihilisierung durch Hautkontakt méglich.

Augenreizung:
Reizt die Augen.

Sensibilisierung:
Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich.

12. Angaben zur Okologie

Allgemeine Angaben zur Okologie:
Nicht in die Kanalisation / Oberflachenwasser / Grundwasser gelangen lassen.
Auf Basis der im Produkt enthaltenen Rohstoffe und/oder vergleichbarer ergibt sich folgende 6kol ogische Bewertung:
Giftig fur Wasserorganismen.
Kann in Gewassern langerfristig schédliche Wirkungen haben.
Bei bestimmungsgeméier Verwendung gelangt das Produkt nicht in das Abwasser.
Im ausgehérteten Zustand tragt dieses Produkt nur unbedeutend zu einer Umweltbel astung bei, verglichen mit den
Gegenstanden, in denen es eingesetzt wird.

13. Hinweise zur Entsorgung

Entsorgung des Produktes:
Nicht in die Kanalisation / Oberflachenwasser / Grundwasser gelangen lassen.
Sondermlllverbrennung mit Genehmigung der zustandigen Behorde.

Abfallschliissel(EWC/EAK ):
08 04 09 Klebstoff- und Dichtmassenabfélle, die organische Ldsemittel oder andere geféhrliche Stoffe enthalten
Die EAK-Abfalschliissel sind nicht produkt- sondern herkunftsbezogen. Der Hersteller kann daher fiir die Produkte, diein
unterschiedlichen Branchen Anwendung finden, keinen Abfallschliissel angeben.Die aufgefihrten Schilissel sind as
Empfehlung fiir den Anwender zu verstehen.

Entsorgung ungereinigter Verpackung:
Entsorgung der Verpackung gemaf behdrdlichen Vorschriften.
Verpackung nur restentleert der Wiederverwertung zufthren.
Nicht reinigungsféhige Verpackungen sind wie das Produkt zu entsorgen.

14. Angaben zum Transport

StrafRentransport ADR:

Klasse: 9

Verpackungsgruppe: I

Klassifizierungscode: M7

Nr. zur Kennz. der Gefahr: 90

UN-Nr.: 3077

Gefahrzettel: 9

Techn. Name: UMWELTGEFAHRDENDER STOFF, FEST, N.A.G. (Triglycidyl-p-

aminophenol,Bisphenol-F-Epichlorhydrinharz)

Bahntransport RID:

Klasse: 9

Verpackungsgruppe: I

Klassifizierungscode: M7

Nr. zur Kennz. der Gefahr: 90

UN-Nr.: 3077

Gefahrzettel: 9

Techn. Name: UMWELTGEFAHRDENDER STOFF, FEST, N.A.G. (Triglycidyl-p-

aminophenol,Bisphenol-F-Epichlorhydrinharz)
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Binnenschifftransport ADN:

Klasse: 9

Verpackungsgruppe: I

Klassifizierungscode: M7

Nr. zur Kennz. der Gefahr:

UN-Nr.: 3077

Gefahrzettel: 9

Techn. Name: UMWELTGEFAHRDENDER STOFF, FEST, N.A.G. (Triglycidyl-p-

Seeschifftransport IMDG:

aminophenol,Bisphenol-F-Epichlorhydrinharz)

Klasse: 9

V erpackungsgruppe: "
UN-Nr.: 3077
Gefahrzettel: 9

EmS: F-A SF
M eeresschadstoff:

Proper shipping name:

ENVIRONMENTALLY HAZARDOUS SUBSTANCE, SOLID,

N.O.S. (Triglycidyl-p-aminophenol,Bisphenol-F Epichlorhydrine

resin)
Lufttransport IATA:
Klasse: 9
Verpackungsgruppe: "
Packaging-Instruction (passenger) 911
Packaging-Instruction (cargo) 911
UN-Nr.: 3077
Gefahrzettel: 9

Proper shipping name: Environmentally hazardous substance, solid, n.o.s. (Triglycidyl-p-

aminophenol,Bisphenol-F Epichlorhydrine resin)

15. Vorschriften - Einstufung und Kennzeichnung

Gefahrensymbole:

Xn - Gesundheitsschédlich N - Umweltgefahrlich

Enthalt
Triglycidyl-p-aminophenal,
RP Bisphenol F-Epichlorohydrinharz, MW<=700

R-Séatze:
R22 Gesundheitsschédlich beim Verschlucken.
R36/38 Reizt die Augen und die Haui.
R68 Irreversibler Schaden moglich.
R43 Sensibilisierung durch Hautkontakt mdglich.
R51/53 Giftig fur Wasserorganismen, kann in Gewassern |angerfristig schédliche Wirkungen haben.
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S-Satze:
S26 Bei Bertihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser absptilen und Arzt konsultieren.
S36/37 Bei der Arbeit geeignete Schutzhandschuhe und Schutzkleidung tragen.
S57 Zur Vermeidung einer Kontamination der Umwelt geeigneten Behalter verwenden.
S60 Dieses Produkt und sein Behalter sind als gefahrlicher Abfall zu entsorgen.

Besonder e Kennzeichnung:
Enthélt epoxidhaltige Verbindungen. Hinweise des Herstellers beachten.

16. Sonstige Angaben

Vollsténdiger Wortlaut der R-Sétze, die im vorliegenden Sicherheitsdatenblatt als Kurzel aufgefiihrt wurden. Die Kennzeichnung
des Produktesist in Kapitel 15 aufgefuhrt.

R10 Entzindlich.

R15 Reagiert mit Wasser unter Bildung hochentziindlicher Gase.

R22 Gesundheitsschédlich beim Verschlucken.

R36/38 Reizt die Augen und die Haut.

R38 Reizt die Hauit.

R43 Sensibilisierung durch Hautkontakt moglich.

R51/53 Giftig fur Wasserorganismen, kann in Gewassern langerfristig schéadliche Wirkungen haben.

R68 Irreversibler Schaden moglich.

Weiter e Informationen:
Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse und beziehen sich auf das Produkt im
Anlieferungszustand. Sie sollen unsere Produkte im Hinblick auf Sicherheitserfordernisse beschreiben und haben somit nicht
die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften zuzusichern.
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HYSOL EA 934NA PART B 8 OZ Uiberarbeitet am: 23.01.2008

Druckdatum: 06.03.2009

1. Stoff-/Zubereitungs- und Firmenbezeichnung

Handelsname:
HY SOL EA 934NA PART B8Oz

Vorgesehene Verwendung:
Komponente B fur 2-K-Epoxidklebstoff.

Firmenbezeichnung:
Henkel AG & Co. KGaA
Henkelstr. 67
40191 Dusseldorf

Deutschland
Tel.: +49 (211) 797-0
Zustandig fur das Sicherheitsdatenblatt:

ua-productsafety.de@henkel .com

Notfallauskunft:
Schwei zerisches Toxikol ogisches Informationszentrum (24h / 7 Tage): +41 44 251 51 51 oder 145 (Schweiz und
Liechtenstein).

2. Mogliche Gefahren des Produktes

Das Produkt ist als geféhrlich im Sinne der giltigen Zubereitungsrichtlinie eingestuft.

C - Atzend

N - Umweltgefahrlich

R34 Verursacht Verétzungen.

R43 Sensibilisierung durch Hautkontakt mdglich.

R51/53 Giftig fir Wasserorganismen, kann in Gewassern |angerfristig schadliche Wirkungen haben.

3. Zusammensetzung / Angaben zu den Bestandteilen

Allgemeine chemische Charakterisierung:
Beschleuniger fir Epoxidsysteme
Basisstoffe der Zubereitung:
organische Amine

Inhaltsstoffangabe geman (EG) Nr. 1907/2006:
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Gefahrliche Inhaltsstoffe EINECS Gehalt Einstufung
CASNr. ELINCS
C36 Dimerfettséure Talldlfettséure 80 - 100 % Xi - Reizend; R38, R41
Triethylentetramin Polymer N - Umweltgefahrlich;
68082-29-1 R51/53
Diethylentriamin 203-865-4 10-20% Xn - Gesundheitsschéadlich;
111-40-0 R21/22
C - Atzend; R34
Xi - Reizend; R43
Triethylentetramin 203-950-6 1-5% Xn - Gesundheitsschédlich;
112-24-3 R21
C - Atzend; R34
Xi - Reizend; R43
R52, R53

Vollstandiger Wortlaut der R-Sétze, die als Kiirzel aufgefuhrt werden, siehe Kapitel 16 ' Sonstige Angaben'.

Fir Stoffe ohne Einstufung kénnen lander spezifische Arbeitsplatzgr enzwer te vor handen sein.

4. Erste-Hilfe-M afshahmen

Einatmen:
Frische Luft, bei anhaltenden Beschwerden Arzt aufsuchen.

Hautkontakt:
Spulung mit fliefendem Wasser und Seife. Hautpflege. Beschmutzte, getrénkte Kleidung wechseln. Gegebenenfalls Hautarzt
aufsuchen.

Augenkontakt:
Sofort mit viel Wasser mehrere Minuten spiilen. Dabei Augenlid offenhalten. Arzt aufsuchen.

Verschlucken:
Spulung der Mundhohle, trinken von 1-2 Glasern Wasser, kein Erbrechen aus dsen.
Sofortige arztliche Behandlung erforderlich.

5. MafRnahmen zur Brandbekéampfung

Geeignete L 6schmittel:
Schaum, Léschpulver, Kohlensaure
Wasserspriihstrahl

Besonder e Schutzausr iistung bei der Brandbeka&mpfung:
Umgebungsl uftunabhéngiges Atemschutzgerét und Vollschutzanzug tragen.

Besonder e Gefahren durch das Produkt selbst:
Zersetzungsgefahr bei Hitzeeinwirkung.

Geféhrliche Verbrennungsprodukte:
Siehe Kapitel 10.

6. MalRnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

Per sonenbezogene Vor sichtsmaflinahmen:
Berlihrung mit den Augen und der Haut vermeiden.
Personliche Schutzausrlistung tragen.
Fur ausreichende Be- und Entliftung sorgen.
Hinweise in Kap.8 beachten

Umweltschutzmal3nahmen:
Nicht in die Kanalisation / Oberflachenwasser / Grundwasser gelangen lassen.
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Verfahren zur Reinigung:
M echanisch aufnehmen.

Mit flUissigkeitshindendem Material aufnehmen (z. B. Sand, Silikagel, Sdurebindemittel, Universalbindemittel, Sdgemehl).
Kontaminiertes Material als Abfall nach Kap. 13 entsorgen.

Fir ausreichende Be- und Entl(iftung sorgen.

7. Handhabung und L agerung

Handhabung:
Fur gute BelGiftung/Absaugung am Arbeitsplatz sorgen.
Absaugung, wenn das Produkt erwarmt wird.
Hinweise in Kap.8 beachten

Nicht gegen Flamme oder auf gliihenden Gegenstand sprithen. Von Ziindquellen fernhalten - Nicht rauchen.

L agerung:
In geschlossenen Original gebinden lagern.
Khl und trocken lagern.
Lager- und Arbeitsraume ausreichend | Giften.
Lagerung in einem Auffangraum erforderlich.
Vor Hitze und direkter Sonnenbestrahlung schiitzen.

8. Expositionsbegrenzung und per sonliche Schutzausr iistung

Bestandteile mit arbeitsplatzbezogenen, zu Uberwachenden Grenzwerten:

Glltig far
Schweiz
Grundlage
Switzerland SUVA Limit Values

I nhaltsstoff ppm mg/m®

Typ

Kategorie

Bemerkungen

DIETHYLENTRIAMIN 1 4
111-40-0
DIETHYLENTRIAMIN
111-40-0

Zeitgewichteter
Mittelwert.
Hautresorptiv.

Kann durch die Haut
absorbiert werden.

Atemschutz:

Geeignete Atemschutzmaske bel unzureichender Beltiftung.

Geeigneter Atemschutz:
Filtertyp: A

Handschutz:
Hautkontakt vermeiden.

Die Verwendung von Butyl- bzw Nitril-Gummihandschuhen wird empfohlen

Bitte beachten Sie, dass die Verwendbarkeit chemikalienresistenter Handschuhe aufgrund zahlireicher Einflussfaktoren (wie
z. B. Temperatur) deutlich verkuerzt sein kann. Entsprechende Evaluierung des Risikopotenzial s sollte von den Benutzern
durchgefuehrt werden. Bel sichtbaren Rissen oder Anzeichen von Verschleiss sollten die Handschuhe ausgetauscht werden.

Augenschutz:
Dicht schlieRende Schutzbrille.
und/oder
Gesichtsschutz

K 6r perschutz:
Personliche Schutzausriistung tragen.
Geeignete Schutzkleidung
Schiirze

Hinweise zu personlicher Schutzausr Gistung:

Hautverschmutzungen mit viel Wasser und Seife abwaschen, Hautpflege.

Staub und Démpfe nicht einatmen.
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Allgemeine Schutz- und Hygienemal3nahmen:
Vor den Pausen und nach Arbeitsende Hande waschen.
Bei der Arbeit nicht essen, trinken oder rauchen.
Augenkontakt und Hautkontakt vermeiden.
Nur in gut geltifteten Bereichen verwenden.
Bei thermischer Verarbeitung oder spanender Bearbeitung sind Absaugmalinahmen an den V erarbeitungsmaschinen
erforderlich.

9. Physikalische und chemische Eigenschaften

Allgemeine Eigenschaften:

Aussehen Flissigkeit
flissig
bernsteinfarben

Geruch: ammoniakalisch

Physikalisch-chemische Eigenschaften:

pH-Wert >7
(20 °C (68 °F); Lsm.: Wasser)

Siedepunkt 207 °C (404.6 °F)
(1.013 hPa)

Flammpunkt >093°C (> 199.4 °F)

Dichte 0,96 g/cm3
(20°C (68 °F))

Lodlichkeit qualitativ gut 16dlich
(20 °C (68 °F); Lsm.: Wasser)

VOC-Gehalt 95,7 %
(1999/13/EC)

10. Stabilitat und Reaktivitat

Zu vermeidende Bedingungen:
Unter normalen Lagerungs- und Anwendungsbedingungen stabil.
Keine Zersetzung bei bestimmungsgeméi3er Lagerung und Anwendung
Harz (Teil A) und Harter (Teil B) nur mischen, wenn die Mischung sofort verwendet werden soll.
Die Nichtbeachtung dieser V orsichtsmal3nahmen kann zum Ubermaf3igen Hitzeaufbau und einer exothermen Reaktion
fuhren.
Zersetzungsgefahr bei Hitzeeinwirkung.

Zu vermeidende Stoffe:
Reaktion mit starken Oxidationsmitteln.
Reagiert mit Sauren.
Verursacht etwas Korrosion auf Kupferlegierungen und Aluminium.
Die Reaktion mit einigen Hartungsmitteln kann eine exotherme Reaktion ergeben, die in grof3en Mengen zum
Durchgehen der Polymerisation fihren konnte.

Geféhrliche Zer setzungspr odukte:
Kohlenwasserstoffe
Bei hoheren Temperaturen Abspaltung von Ammoniak oder Aminderivaten moglich.
Bei hoheren Temperaturen Abspaltung von Carbonoxiden und Stickoxiden moglich.
Kann beim Erhitzen bis zur Zersetzung Rauchgase erzeugen. Rauchgase kdnnen Kohlenmonoxid und andere toxische
Rauchgase enthalten.
Keine Zersetzung bei bestimmungsgeméal3er Verwendung.

11. Angaben zur Toxikologie

Allgemeine Angaben zur Toxikologie:
Bei dem vorliegenden Produkt handelt es sich um eine Zubereitung im Sinne des Chemikalienrechts. Die folgende
Einstufung wurde anhand der toxikol ogischen Daten und Massengehalte der Einzel bestandteile vorgenommen.

Hautreizung:
Verursacht Verétzungen.
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Augenreizung:
dtzend

Sensibilisierung:
Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich.

12. Angaben zur Okologie

Allgemeine Angaben zur Okologie:
Auf Basis der im Produkt enthaltenen Rohstoffe und/oder vergleichbarer ergibt sich folgende 6kol ogische Bewertung:
Giftig fur Wasserorganismen.
Kann in Gewassern langerfristig schadliche Wirkungen haben.
Nicht in die Kanalisation / Oberflachenwasser / Grundwasser gelangen lassen.
Im ausgehérteten Zustand tragt dieses Produkt nur unbedeutend zu einer Umweltbel astung bei, verglichen mit den
Gegensténden, in denen es eingesetzt wird.
Bei bestimmungsgeméi3er Verwendung gelangt das Produkt nicht in das Abwasser.

13. Hinweise zur Entsorgung

Entsorgung des Produktes:
Sondermillverbrennung mit Genehmigung der zustandigen Behorde.

Abfallschliissel(EWC/EAK ):
08 04 09 Klebstoff- und Dichtmassenabfélle, die organische Ldsemittel oder andere gefahrliche Stoffe enthalten
Die EAK-Abfalschliissel sind nicht produkt- sondern herkunftsbezogen. Der Hersteller kann daher fiir die Produkte, diein
unterschiedlichen Branchen Anwendung finden, keinen Abfallschliissel angeben.Die aufgefihrten Schilissel sind as
Empfehlung fiir den Anwender zu verstehen.

Entsorgung ungereinigter Verpackung:
Entsorgung der Verpackung gemaf behdrdlichen Vorschriften.
Verpackung nur restentleert der Wiederverwertung zufthren.
Nicht reinigungsféhige Verpackungen sind wie das Produkt zu entsorgen.

14. Angaben zum Transport

StrafRentransport ADR:

Klasse: 8

Verpackungsgruppe: I

Klassifizierungscode: c7

Nr. zur Kennz. der Gefahr: 80

UN-Nr.: 2735

Gefahrzettel: 8

Techn. Name: AMINE, FLUSSIG, ATZEND, N.A.G.

(Diethylentriamin, Triethylentetramin)

Bahntransport RID:

Klasse: 8

Verpackungsgruppe: I

Klassifizierungscode: c7

Nr. zur Kennz. der Gefahr: 80

UN-Nr.: 2735

Gefahrzettel: 8

Techn. Name: AMINE, FLUSSIG, ATZEND, N.A.G.

(Diethylentriamin, Triethylentetramin)
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Binnenschifftransport ADN:

Klasse:
Verpackungsgruppe:
Klassifizierungscode:

Nr. zur Kennz. der Gefahr:
UN-Nr.:

Gefahrzettel:

Techn. Name:

Seeschifftransport IMDG:

Klasse:

V erpackungsgruppe:
UN-Nr.:

Gefahrzettel:

EmS:

M eeresschadstoff:
Proper shipping name:

Lufttransport IATA:

Klasse:
V erpackungsgruppe:

Packaging-Instruction (passenger)
Packaging-Instruction (cargo)

UN-Nr.:
Gefahrzettel:
Proper shipping name:

8
I
C7

2735

8

AMINE, FLUSSIG, ATZEND, N.A.G.
(Diethylentriamin, Triethylentetramin)

8

0

2735

8

F-A ,S-B

AMINES, LIQUID, CORROSIVE, N.O.S.
(Diethylenetriamine, Triethylenetetramine)

8

1]

808

812

2735

8

Amines, liquid, corrosive n.o.s.
(Diethylenetriamine, Triethylenetetramine)

15. Vorschriften - Einstufung und Kennzeichnung

Gefahrensymbole:

C - Atzend

Enthalt
Diethylentriamin,
Triethylentetramin

R-Sétze:

R34 Verursacht Verdtzungen.

N - Umweltgefahrlich

R43 Sensibilisierung durch Hautkontakt mdglich.

R51/53 Giftig fir Wasserorganismen, kann in Gewassern langerfristig schadliche Wirkungen haben.

244



SDB-Nr.: 234764 V001.0 HYSOL EA 934NA PART B 8 OZ Seite 7von 7

S-Satze:
S26 Bei Bertihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser absptilen und Arzt konsultieren.
S36/37/39 Bei der Arbeit geeignete Schutzkleidung, Schutzhandschuhe und Schutzbrille/Gesichtsschutz tragen.
45 Bei Unfall oder Unwohlsein sofort Arzt zuziehen (wenn mdglich, dieses Etikett vorzeigen).
S57 Zur Vermeidung einer Kontamination der Umwelt geeigneten Behalter verwenden.
S60 Dieses Produkt und sein Behalter sind als gefahrlicher Abfall zu entsorgen.

16. Sonstige Angaben

Vollsténdiger Wortlaut der R-Sétze, die im vorliegenden Sicherheitsdatenblatt als Kurzel aufgefiihrt wurden. Die Kennzeichnung
des Produktesist in Kapitel 15 aufgefuhrt.

R21 Gesundheitsschadlich bei Beriihrung mit der Haut.

R21/22 Gesundheitsschadlich bei Bertihrung mit der Haut und beim Verschlucken.

R34 Verursacht Verdtzungen.

R38 Reizt die Hauit.

R41 Gefahr ernster Augenschéden.

R43 Sensibilisierung durch Hautkontakt moglich.

R51/53 Giftig fur Wasserorganismen, kann in Gewassern langerfristig schédliche Wirkungen haben.

R52 Schédlich fir Wasserorganismen.

R53 Kann in Gewassern langerfristig schadliche Wirkungen haben.

Weitere I nformationen:
Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse und beziehen sich auf das Produkt im
Anlieferungszustand. Sie sollen unsere Produkte im Hinblick auf Sicherheitserfordernisse beschreiben und haben somit nicht
die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften zuzusichern.
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LOGCTITE

Seite: 1/7 Sicherheitsdatenblatt
gemal 91/155/EWG
Druckdatum: 08.11.2005 Uberarbeitet am: 08.11.2005

*

1 Stoff-/Zubereitungs- und Firmenbezeichnung
- Angaben zum Produkt
- Handelsname: EA 9203 PRIMER

- Artikelnummer: PR9014000

-Verwendung des Stoffes / der Zubereitung
Grundierung
Losungsmittel

- Hersteller/Lieferant:
Aero Consultants Ltd. AG
Grabenstr. 8 - Postfach 35
8606 Nanikon-Uster - SCHWEIZ
Tel. (+41-1) 905 28 00
Fax (+41-1) 941 31 37

- Auskunftgebender Bereich: Product Safety & Regulatory Affairs (PSRA) - siehe Abschnitt 16.

* 2 Zusammensetzung/Angaben zu den Bestandteilen
- Chemische Charakterisierung
- Beschreibung:
Lésemittelgemisch mit Zusatzen.
Gemisch aus nachfolgend angefiihrten Stoffen mit ungefahrlichen Beimengungen.

- Gefahrliche Inhaltsstoffe:

CAS: 64-17-5 Ethanol 60-100%
EINECS: 200-578-6 F; R 11

CAS: 67-56-1 Methanol 1,0-5,0%
EINECS: 200-659-6 T, F; R 11-23/24/25-39/23/24/25
- zusétzl. Hinweise: Der Wortlaut der angefiihrten Gefahrenhinweise ist dem Kapitel 16 zu entnehmen.

*

3 Mogliche Gefahren

- Gefahrenbezeichnung:

Xn Gesundheitsschadlich
F Leichtentzindlich

- Besondere Gefahrenhinweise fur Mensch und Umwelt:
Das Produkt ist kennzeichnungspflichtig auf Grund des Berechnungsverfahrens der "Allgemeinen
Einstufungsrichtlinie fir Zubereitungen der EG" in der letztgiiltigen Fassung.
R 11 Leichtentzindlich.
R 20/21/22  Gesundheitsschadlich beim Einatmen, Verschlucken und Beriihrung mit der Haut.
R 68/20/21/22 Gesundheitsschadlich: Moglichkeit irreversiblen Schadens durch Einatmen, Berlihrung mit
der Haut und durch Verschlucken.
- Klassifizierungssystem:
Die Klassifizierung entspricht den aktuellen EG-Listen, ist jedoch erganzt durch Angaben aus der
Fachliteratur und durch Firmenangaben.

4 Erste-Hilfe-MalRnahmen

- Allgemeine Hinweise:
Betroffenen aus dem Gefahrenbereich bringen und hinlegen.
Selbstschutz des Ersthelfers.
Mit Produkt verunreinigte Kleidungsstiicke unverziglich entfernen.

(Fortsetzung auf Seite 2)
D —
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Handelsname: EA 9203 PRIMER

(Fortsetzung von Seite 1)

*nach Einatmen:

Frischluftzufuhr, gegebenenfalls Atemspende, Warme. Bei anhaltenden Beschwerden Arzt konsultieren.
 nach Hautkontakt:

Sofort mit Wasser und Seife abwaschen und gut nachspiilen.

Bei andauernder Hautreizung Arzt aufsuchen.
- nach Augenkontakt:

Augen mehrere Minuten bei getffnetem Lidspalt unter flieBendem Wasser spiilen. Bei anhaltenden

Beschwerden Arzt konsultieren.
 nach Verschlucken:

Eine erbrechende, auf dem Ricken liegende Person auf die Seite wenden.

Sofort Arzt hinzuziehen.
- Hinweise fur den Arzt:
- Folgende Symptome kdnnen auftreten:

Benommenheit

Atemnot

Ubelkeit

siehe Abschnitt 3.

5 MalRnahmen zur Brandbekampfung

- Geeignete Loschmittel:
CO2, Loschpulver oder Wassersprihstrahl. Groferen Brand mit Wassersprihstrahl oder
alkoholbestandigem Schaum bekampfen.

- Aus Sicherheitsgriinden ungeeignete Loschmittel: Wasser im Vollstrahl.

- Besondere Gefahrdung durch den Stoff, seine Verbrennungsprodukte oder entstehende Gase:
Kann explosive Gas-Luft-Gemische bilden.
siehe Abschnitt 10.

- Besondere Schutzausristung: Umgebungsluftunabhangiges Atemschutzgerat tragen.

6 MalRnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung:

- Personenbezogene VorsichtsmafRinahmen:
Zindquellen fernhalten.
Schutzausristung tragen. Ungeschiitzte Personen fernhalten.
Personen fernhalten und auf windzugewandter Seite bleiben.
Fir ausreichende Liftung sorgen.
Bei Einwirkung von Dampfen/Staub/Aerosol Atemschutz verwenden.
- UmweltschutzmaBhahmen:
Nicht in die Kanalisation/Oberflachenwasser/Grundwasser gelangen lassen.
Verunreinigtes Waschwasser zurtckhalten und entsorgen.
Bei Eindringen in Gewasser oder Kanalisation zustéandige Behdrden benachrichtigen.
- Verfahren zur Reinigung/Aufnahme:
Mechanisch aufnehmen.
Mit flissigkeitsbindendem Material (Sand, Kieselgur, Saurebinder, Universalbinder, Sagemehl)
aufnehmen.
Kontaminiertes Material als Abfall nach Punkt 13 entsorgen.
Verdampfen lassen.
Mit viel Wasser verdinnen.
Fir ausreichende Liftung sorgen.
- Zusétzliche Hinweise: Informationen zur sicheren Handhabung siehe Kapitel 7.

7 Handhabung und Lagerung

- Handhabung:

- Hinweise zum sicheren Umgang:
Verschutten oder Versprihen in geschlossenen Raumen vermeiden.
Vorratsmenge am Arbeitsplatz ist zu beschranken.

Fur geeignete Absaugung an den Verarbeitungsmaschinen sorgen.
(Fortsetzung auf Seite 3)
D_
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Handelsname: EA 9203 PRIMER

(Fortsetzung von Seite 2)
Fir gute Raumbeliiftung auch im Bodenbereich sorgen (Dampfe sind schwerer als Luft).
Lésungsmittelbestandige Gerate verwenden.
Beim Umfullen gréRerer Mengen ohne Absauganlage: Atemschutz.
- Hinweise zum Brand- und Explosionsschutz:
Zindquellen fernhalten - nicht rauchen.
Nicht gegen Flammen oder auf gliihende Korper spriihen.
Explosionsgeschitzte Gerate/Armaturen und funkenfreie Werkzeuge verwenden.
MaRnahmen gegen elektrostatische Aufladung treffen.
Dampfe kdnnen mit Luft ein explosionsfahiges Gemisch bilden.
Im entleerten Gebinde kénnen sich zlindfahige Gemische bilden.

- Lagerung:
- Anforderung an Lagerraume und Behalter:
Bodenwanne ohne Abflufd vorsehen.
Eindringen in den Boden sicher verhindern.
- Zusammenlagerungshinweise: siehe Abschnitt 10.
- Weitere Angaben zu den Lagerbedingungen:
Behalter dicht geschlossen halten.
Vor Hitze und direkter Sonnenbestrahlung schiitzen.
Nur im Freien oder in explosionsgeschutzten Rdumen lagern.
Lagerung in einem Auffangraum erforderlich.
- Empfohlene Lagertemperatur: +25 °C
- Lagerklasse (LGK):
- Klassifizierung nach Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV): Leichtentziindlich

*

8 Expositionsbegrenzung und persénliche Schutzausristung
- Zusétzliche Hinweise zur Gestaltung technischer Anlagen: Keine weiteren Angaben, siehe Punkt 7.

- Bestandteile mit arbeitsplatzbezogenen, zu tberwachenden Grenzwerten:
64-17-5 Ethanol (60-100%)

MAK 960 mg/m?, 500 ml/m?
Y; DFG

67-56-1 Methanol (1,0-5,0%)
MAK 270 mg/m?, 200 ml/m?
H; Y; DFG, EU
- Zusétzliche Hinweise: Als Grundlage dienten die bei der Erstellung glltigen Listen.

- Persdnliche Schutzausriistung:
- Allgemeine Schutz- und HygienemafRnahmen:
Bertuhrung mit den Augen und der Haut vermeiden.
Gase/Dampfe/Aerosole nicht einatmen.
Vor Arbeitsbeginn I6semittelbestandige Hautschutzpraparate verwenden.
Grindliche Hautreinigung sofort nach der Handhabung des Produktes.
Getrennte Aufbewahrung der Schutzkleidung.
Bei der Arbeit nicht essen, trinken, rauchen, schnupfen.
- Atemschutz:
Bei unzureichender Belliftung Atemschutz (vgl. EN 141, EN 143 etc.)
Filter A/P2.
- Handschutz (EN420,EN388,EN374 etc.): undurchlassige Handschuhe.
- Handschuhmaterial
Butylkautschuk
Nitrilkautschuk
Die Auswahl eines geeigneten Handschuhs ist nicht nur vom Material, sondern auch von weiteren
Qualitdtsmerkmalen abhangig und von Hersteller zu Hersteller unterschiedlich. Da das Produkt eine
Zubereitung aus mehreren Stoffen darstellt, ist die Bestandigkeit von Handschuhmaterialen nicht
vorausberechenbar und muf deshalb vor dem Einsatz tberprift werden.
- Durchdringungszeit des Handschuhmaterials

Die genaue Durchbruchzeit ist beim Schutzhandschuhhersteller zu erfahren und einzuhalten.
248 (Fortsetzung auf Seite 4)
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Druckdatum: 08.11.2005 Uberarbeitet am: 08.11.2005

Handelsname: EA 9203 PRIMER

(Fortsetzung von Seite 3)

- Augenschutz:

DichtschlieRende Schutzbrille.

Gesichtsschutz.
- Kdrperschutz:

undurchlassige Schutzkleidung.

I6semittelbestandige Schutzkleidung.

Schiirze.

9 Physikalische und chemische Eigenschaften

- Allgemeine Angaben

Form: flissig
Farbe: blau
Geruch: alkoholartig
- Zustandsanderung
Schmelzpunkt/Schmelzbereich: -144°C
Siedepunkt/Siedebereich: 78°C
- Flammpunkt: 9°C
- Zindtemperatur: 363°C
- Explosionsgefahr: Das Produkt ist nicht explosionsgefahrlich, jedoch ist die Bildung

explosionsgefahrlicher Dampf-/Luftgemische mdglich.
siehe Pos. 7., Pos. 10.

- Explosionsgrenzen:

untere: 3,5 Vol %
obere: 15,0 Vol %
- Dampfdruck bei 20°C: 59 hPa
- Dichte bei 20°C: 0,80 g/cm?
- Loslichkeit in / Mischbarkeit mit
Wasser: vollstandig mischbar
organischen Losemitteln: I6slich in vielen organischen Losemitteln

- Losemittelgehalt:
Organische Losemittel: 93 % (VOC 50 ml/)

10 Stabilitat und Reaktivitat

- Thermische Zersetzung / zu vermeidende Bedingungen:
Stabil bei Umgebungstemperatur.
Keine Zersetzung bei bestimmungsgemafer Lagerung und Handhabung.
Zur Vermeidung thermischer Zersetzung nicht Uberhitzen.
- Geféhrliche Reaktionen
Entwicklung von leicht entziindlichen Gasen/Dampfen.
Ungereinigte Leergebinde kdnnen Produktgase enthalten, die mit Luft explosible Gemische bilden.
Reaktionen mit starken Oxidationsmitteln.
Reaktionen mit Sauren.
Reaktion mit Aminen.
- Gefahrliche Zersetzungsprodukte:
entziindliche Gase/Dampfe
Kohlenwasserstoffe
Kohlenmonoxid und Kohlendioxid

(Fortsetzung auf Seite 5)
D —
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Seite: 5/7 Sicherheitsdatenblatt
geman 91/155/EWG

Druckdatum: 08.11.2005 Uberarbeitet am: 08.11.2005

Handelsname: EA 9203 PRIMER

(Fortsetzung von Seite 4)

*11 Angaben zur Toxikologie

- Akute Toxizitat:
- Einstufungsrelevante LD/LC50-Werte:

67-56-1 Methanol
Oral LD50 5628 mg/kg (rat)

Inhalativ LC50/4 h 64000 mg/I (rat)
- Priméare Reizwirkung:
- an der Haut: -
-am Auge: Reizwirkung
- Sensibilisierung: ---
- Zuséatzliche toxikologische Hinweise:
Einatmen konzentrierter Dampfe sowie orale Aufnahme filhren zu narkoseahnlichen Zustanden und zu
Kopfschmerzen, Schwindel, etc.
Gefahr durch Hautresorption.

12 Angaben zur Okologie

- Allgemeine Hinweise: Nicht in das Grundwasser, in Gewasser oder in die Kanalisation gelangen lassen.

13 Hinweise zur Entsorgung

- Produkt:
- Empfehlung:

Darf nicht zusammen mit Hausmdll entsorgt werden. Nicht in die Kanalisation gelangen lassen.
- Europaischer Abfallkatalog

08 01 17 Abfalle aus der Farb- oder Lackentfernung, die organische Losemittel oder andere gefahrliche
Stoffe enthalten

- Ungereinigte Verpackungen:

- Empfehlung:
Entsorgung gemaf den behdrdlichen Vorschriften.
Kontaminierte Verpackungen sind optimal zu entleeren, sie kdnnen dann nach entsprechender Reinigung
einer Wiederverwertung zugefiihrt werden.

- Empfohlenes Reinigungsmittel: Wasser, gegebenenfalls mit Zusatz von Reinigungsmitteln.

*14 Angaben zum Transport
- Landtransport ADR/RID und GGVS/GGVE (grenziiberschreitend/Inland):

- ADR/RID-GGVS/E Klasse: 3 (F1) Entziindbare flissige Stoffe

- Kemler-Zahl: 33

- UN-Nummer: 1170
- Verpackungsgruppe: I

- Gefahrzettel 3

- Bezeichnung des Gutes: 1170 ETHANOL, LOSUNG (ETHYLALKOHOL, LOSUNG)
- Seeschiffstransport IMDG/GGVSee:

- IMDG/GGVSee-Klasse: 3
- UN-Nummer: 1170
- Label 3 250

(Fortsetzung auf Seite 6)
D —




Seite: 6/7 Sicherheitsdatenblatt
geman 91/155/EWG

Druckdatum: 08.11.2005 Uberarbeitet am: 08.11.2005

Handelsname: EA 9203 PRIMER

(Fortsetzung von Seite 5)

- Verpackungsgruppe: Il
- EMS-Nummer: F-E,S-D
- Marine pollutant: Not a marine pollutant

- Richtiger technischer Name: ETHANOL SOLUTION (ETHYL ALCOHOL SOLUTION)
- Lufttransport ICAO-TI und IATA-DGR:

- ICAOQ/IATA-Klasse: 3
- UN/ID-Nummer: 1170
- Label 3
 Verpackungsgruppe: I

- Richtiger technischer Name: ETHANOL SOLUTION

*15 Vorschriften

- Kennzeichnung nach EWG-Richtlinien:
Das Produkt ist nach EG-Richtlinien/den jeweiligen nationalen Gesetzen eingestuft und gekennzeichnet.

- Kennbuchstabe und Gefahrenbezeichnung des Produktes:
Xn Gesundheitsschadlich
F Leichtentzindlich

- Gefahrbestimmende Komponenten zur Etikettierung:
Methanol

- R-Satze:
11 Leichtentzindlich.
20/21/22  Gesundheitsschadlich beim Einatmen, Verschlucken und Beriihrung mit der Haut.
68/20/21/22 Gesundheitsschadlich: Méglichkeit irreversiblen Schadens durch Einatmen, Berlihrung mit
der Haut und durch Verschlucken.

- S-Saétze:
9 Behalter an einem gut geliifteten Ort aufbewahren.
16  Von Zindquellen fernhalten - Nicht rauchen.
23  Dampf/Aerosol nicht einatmen
36/37 Bei der Arbeit geeignete Schutzhandschuhe und Schutzkleidung tragen.
51 Nur in gut gelifteten Bereichen verwenden.
60 Dieses Produkt und sein Behalter sind als gefahrlicher Abfall zu entsorgen.

- Nationale Vorschriften:
- Klassifizierung nach Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV): Leichtentziindlich

- Technische Anleitung (TA) Luft:
-Klasse Anteil in %

I 1,0-5,0

11 <10

NK 60-100

- Wassergefahrdungsklasse (WGK): WGK 1 (Selbsteinstufung): schwach wassergeféhrdend.
- zu beachten: TRGS 150 "Unmittelbarer Hautkontakt mit Gefahrstoffen"
- UVV:
BGV D 25: "Verarbeiten von Beschichtungsstoffen" (VBG 23)
BGV B1: "Umgang mit Gefahrstoffen"
- BG-Merkblatt:
Bl 660: "Allgemeine ArbeitsschutzmaRnahmen fir den Umgang mit Gefahrstoffen"
M 017 "Lésemittel”

(Fortsetzung auf Seite 7)
D —

251



Seite: 7/7 Sicherheitsdatenblatt
geman 91/155/EWG

Druckdatum: 08.11.2005 Uberarbeitet am: 08.11.2005

Handelsname: EA 9203 PRIMER

(Fortsetzung von Seite 6)

16 Sonstige Angaben:
Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse, sie stellen jedoch keine
Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden kein vertragliches Rechtsverhaltnis.

- Relevante R-Satze
11 Leichtentzindlich.
23/24/25  Giftig beim Einatmen, Verschlucken und Beriihrung mit der Haut.
39/23/24/25 Giftig: ernste Gefahr irreversiblen Schadens durch Einatmen, Berihrung mit der Haut und
durch Verschlucken.

- Datenblatt ausstellender Bereich:
Henkel Loctite Deutschland GmbH - Miinchen
-- Gutenbergstr. 3, 85748 Garching, Germany
---- Product Safety & Regulatory Affairs (PSRA)
---- Tel. (+49-89) 92 68-0, Fax (+49-89) 92 68-1659
- * Daten gegeniber der Vorversion geandert
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Roce~ Zacc ' e-kstefftecrr w GmbH Postfach 10 18 62. 40838 Ratingen

Rheinisch Westfalische Technische
D-52056 AACHEN

Kontakt Frau Bahar Taspinar

Tel +49 2102 710-354 Fax +49 2102 710-6354 bahar.taspinar@zapp.com

0554459 4901944902

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
CERTIFICATE OF RE-STAMPING

Ihre Bestellung:

Consignment No. 8230305

Kommissions-Nr.

Your Order: 131410/5261 vom 07.12.2007

<dP

Robert Zapp

Werkstofftechnik GmbH

Zapp-Platz 1

40880 Ratingen
Tel+49 2102 710-0
Fax+49 2102 710-200
WWW.zapp.com

Geschéftsfihrer:
Carl Pfeffer
Theodor H. Meyer

Sitz: Ratingen
Amtsgericht:
Disseldorf HRB 44178
USt-Id.Nr.-

DE 170 763 523

Ein Unternehmen der
Zapp-Gruppe

Kunden-Nr-  Account No. 634886
L]
WIR BESTATIGEN, DASS DIE GELIEFERTEN PRODUKTE FOLGENDE ABMESSUNGENAUFWEISEN: (ﬂ")\ ‘
WE CONFIRM, THAT THE SUPPLIED SEMI-FINISHED PRODUCTS HAVE THE FOLLOWING DIMENSIONS: i @E@T |

| DIN EN ISO 9001 2000
| 150 1516049 1999 |

POS. PRODUKT MENGE ABMESSUNG e
ITEM PRODUCT QUANTITY DIMENSION
20 0,220 KG

Rund 18T AD: 7,92 mm Lénge: 1.000,00 mm

AUSGEWIESEN DURCH: ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH EN 10204 GEM. ANLAGE
AS EVIDENGED BY: INSPECTION CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204 AS ATTACHED

DIE HALBZEUGE WURDEN GESCHNITTEN AUS MATERIAL:
THE SEMI-FINISHED PRODUGTS WERE CUT FROM MATERIAL.

Titan 6AI4V (LW)

STUCK
NO.OF.PCS.

AUS HALBZEUG DER ABM.

OUT OF SEMIS OF DIMENSION HEAT-NO.

18T @ 7,92 X 2000 - 3000

DIE STEMPELUNG IST UBERTRAGEN WORDEN.

THE MARKING HAS BEEN TRANSFERRED.

ZUM ZEICHEN DER ORNUNGSGEMASSEN UMSTEMPELUNG
WURDEN DIE PRODUKTE MIT UNSEREM STEMPEL VERSEHEN
AS PROQF OF THE LEGAL RE-STAMPING THE SEMI-FINISHED
PRODUCTS HAVE BEEN STAMPED BY US WITH THE STAMP

254
DAS UMSTEMPELN ERFOLGTE MIT GENEHMIGUNG DES
TUV RHEINLAND BERLIN/BRANDENBURG - AZ:
THE RE-STAMPING WAS CARRIED OUT WITH THE
APPROVAL OF TUV RHEINLAND E.V.;DUSSELDORF - REF..

SCHMELZEN-NR.

8-31-0891

HERSTELLER
NO. MANUFACTURER

LOS-/PROBE-/BLECH-NR.
LOT/SAMPLE/PLATE

VSMPO

BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE: O.B.
VISIUAL & DIMENSIONAL INSPECTION: O K.

DATUM  11.12.2007
DATE
GA
£ i ‘—“-; J
UNTERSCHRIFT

QICNATI IRE
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1.31.00

31-Januar-95

BULPREN® S, R UND FR

Allgemeine Beschreibung

BULPREN®S, R und FR sind retikullerte PU-Schaumstoffe
(Polyester-Basis): die Netzstruktur ist véllig offen und
beinhaltet keine geschlossenen Zellen. Dles wird durch
einen thermischen Retikulations-Prozel erreicht, bei
dem alle nach dem Schdumvorgang noch verplelbenden
Zellmembranen aufgesprengt werden und mit den
Zellrippen verschmelzen,

BULPREN® S ist der Standard-Filterschaumstoff mit el-
nem Raumgewicht von 30 kg/m? BULPREN® R Ist fast
wie BULPREN® S, hat aber eine héhere Eindruckhirte,
BULPREN® FR weist bessere flammhemmende Eigen.
schaften auf und entspricht der MVSS 3032, ‘

Produktpalette und Kennzeichnung

BULPREN® § xx
BULPREN® R xx
BULPREN® FR xx

Dle Ziffern xx sind die naminale Zellzahl, ausgedruckt
in PPl (Poren pro inch), die beim Schaumvergang exakt
gesteuert werden kann. Es kénnen verschiedene
Porositatsgrade in der Bandbreite von 8 bis 90 PP fur
BULPREN® $ und von 10 bis 75 PPl fir BULPREN® FR
produziert werden. BULPREN® R gibt es nur in einem
Porositatsgrad.

Spezifikation

COH-d0% | R |

l f e | " | oo

]‘ Ikgrm 1 (kPa) ] (%) ",Ga‘; ‘ (PP

{ l (@) 1] () | () | ] | &)

! Bulpren* S 8 I26-32 | *31 | =150 ‘u 52 11 210 |
Bulpren* $ 10 | 26-32 1 2060 | 2150 =90 | 715 3 ]
Bulpren* S 20 | 26.22 1 2040 | =200 =100 | 1528 d
Buoren' $ 30 ) 2632 | 2.0.40 1.:2005:4*00 25-35 |
Bulpren® § 45 | 26-32 j 20:40 15280 | %150 | 3550 |
Subren® S 60| 2632 | 2040 | 280 | & 175 | 5045 ‘
Buloren® $75 1 26-32 | 2040 | 300 | 32200 | 6580 | 32150 |
Buioren® S 90 | 2632 | 2040 | 2300 | =230 | 8095 | 250 |

]
Bulpren® R 60 ‘zs—az | eo60 » 200 | %10 | 33-55; 1
Buorent R 10 [32-35 | 2545 | =150 =20 | 705 | 52303
Bulpren’ P20 3236 | 2545 | 3200 | > 00 1528 | 035 ny |
Bupren® R 30 13236 | 2545 | =250 | 2130 2535 | 052072 |
| Bupren® R 45 | 3236 | 2545 | 250 | = 150 3550 | $72102
Bulpren* FR 60 | 32-36 | 2345 | 2230 | 3 730 | 5045 | 104 37 |
Buloren R 75 | 3235 | 25.45 | =250 5130 5580 | 18232 |

fa) Netto-Raumgewicht (iSO 845)

) Stauchhdrte (1SO 3385)

(c) Bruchdehnung (ISO 1798)

(d) Zugfestigksit (SO 1796)

() Zeilzah! (Recticel Methode $S/T.013 3)

(f) Druckveriust (Recticel Methode SS/T.013.1)

Dinses Datendlatt solf nach bastem Wissen beraten; der Inhalc Is Jedoch onne
Rechtavertindlichkeit. Die angegeban'n Daten entsprecnen den Mittaiwertan aus
unsarer Produktion. Handelsutliche Tolgranzen und ndarungen der physikalischen
£lgensehaften sind vorbenaiten

ANVIHDSLNEZA 1EDILOZN b4 &b

Anwendungen In der Filtrierung

Dank der kalibrlerten Zellgréfe, der homogenen
Zellstruktur und des dreidimensionalen Netzwerks ist
dieser Schaumstoff ein ideales Medium zur Filtrierung
und Vorflltrierung in der Automobll-industrie sowle in
LOftungs- und Klimaanlagen. Die kalibrierte Grd0e und
die Offenzelligkeit sichern eine gleichbleibende
Effizienz  bel der  Filtrlerung, wobei  das
dretdimensionale Netzwerk eine hohe Staubbelastung
zuldBt, ohne den Druckverlust wesentlich zy beelnflus-
sen,

Schiiellich kann der Schaumstoff geschdttelt, gewa-
schen, gespult,... werden und Ist daher viele Male
wiederverwendbar.

Allgemeine Eigenschaften und
Anwendungsméglichkeiten

Das effektive Valumen des Schaumstoffgerippes be-
tragt nur 3% des Schaumstoffvolumens.

Wasser, Renzin, Laugen und Detergenzien, Mineraldle,
Fette, etc. verursachen bei dlesem Schaumstoff kein
Aufquellen.

Die m=isten organischen Stoffe (Benzol, Ethanol, Chio-
roform,...) haben ein Aufquellen des Schaumstoffs zur
Folge, wobel das Ausmag des Quellens von Stoff zu Stoff
verschleden ist.

Der Schaumstoff kann geschnitten, gefrast, geklebt,
flammkaschiert und gestanzt werden (in der Regel wird
bis 60 PPi Klasse 1 und ab 60 PPi Klasse 2 nach der
Testmethode Recticel S$/T.012.0 zur Stanzbarkeit von
Schaumstoffen erreicht).

BULPREN® § kann thermisch komprimiert werden. Er
kann auch mit speziellen Materialien imprégniert
werden und erhalt dann besondere Eigenschaften
(Keramikfilter, etc.),

/'7' Deutachland GmbH

: RECTICEL Landgratenstr. 78
83842 Troisdorf
SPARTE TECHNISCHE SCHAUMSTOFFE

14000

1 CANN

14 AR

(LiA) 96 . NV[ 50

TCGLY6 122 67+

......... a3 ANLLIU Y0 NYr ‘cn



Technische Daten Eurofoam

Eurofoam Deutschland GmbH Schaumstoffe, D-53842 Troisdorf, Landgrafenstr. 78,
Tel. +49 2241 9473 0, Fax +49 2241 9473 20, www.eurofoam.de

Type Bulpren S 31048

Werk [ We ]
RG von (D) 150845 kg/m? | 26 bis 30 |
Stauchhérte von (CDH-40%) 1s03386  kPa[ 2.00 bis 4.00 |
Stauchhérte von (CDH-50%) Renault 1003 kPa | bis |
Eindruckhérte von (ILD-25%)1S0 2439 B N[ bis |
Eindruckhérte von (ILD-40%) BS 4443 N bis |
Bruchdehnung (ER) 1SO 1798 % | 350 |
Zugfestigkeit (RR) IS0 1798 kPa | 200 |

Weiterreissfestigkeit (TR) AsTM D 3574 F N/cm | l

Allgemeine Beschreibung

Bulpren S, R und D sind retikuliert PU-Schaumstoffe (Polyester-Basis). Die
Netzstruktur ist vollig offen und beinhaltet keine geschlossenen Zellen. Dies wird
durch einen thermischen Retikulations-ProzeR erreicht, bei dem alle nach dem
Schdumvorgang noch verbleibenden Zellmembranen aufgesprengt werden und mit

den Zellrippen verschmelzen. Bulpren S ist der Standard-Filtersch:. >ff mit einem
Raumgewicht von 30 kg/m>. Bulpren R ist fast wie Bulpren S, hat aber eine héhere
Eindruckhirte. Bulpren D weist bessere fl | nende Eigenschaften auf und

entspricht der MVSS 302, Klasse B.

Anwendungen in der Filtrierung

Dank der kalibrierten ZellgroRe, der homogenen Zellstruktur und des
dreidimensionalen Netzwerks ist dieser Schaumstoff ein ideales Medium zur
Filtrierung und Vorfiltrierung in der Automobil-Industrie sowie in Liiftungs- und
Klimaanlagen. Die kalibrierte GréBe und die Offenzelligkeit sichern eine
gleichbleibende Effizienz bei der Filtrierung, wobei das dreidimensionale Netzwerk
eine hohe Staubbelastung zuldBt, ohne den Druckverlust wesentlich zu beeinflussen.

SchlieBlich kann der Schaumstoff geschiittelt, gewaschen, gespiilt, .... werden und ist
daher viele Male wiederverwendbar.

Alig ine Eigenschaften und Ar dungsmaéglichkeit

Das effektive Volumen des Schaumstoffgerippes bestragt nur 3 % des
Schaumstoffvolumens.

Wasser, Benzin, Laugen und Detergenzien, Mineraldle, Fette, etc. verursachen bei
diesem Schaumstoff kein Aufquellen. Die meisten organischen Stoffe (Benzol,
Ethanol, Chloroform,...) haben ein Aufquellen des Schaumstoffs zur Folge, wobei das
Ausmaf des Quellens von Stoff zu Stoff verschieden ist.

Der Schaumstoff kann geschni gefrast, geklebt, flammkaschiert und gestanzt
werden (Entsprechend der Recticel Stanzbarkeitspriifung SS/T.012.0 wird Klasse 1
erreicht bei Zelldurchmesser gréBer als 1000 Mikron und Klasse 2 kleiner als 1000
Mikron).

Bulpren S kann thermisch komprimiert werden. Er kann auch mit speziellen
Materialien imprégniert werden und erhélt dann besondere Eigenschaften
(Keramikfilter, etc).

Quelle: The Guide 2000 - Book 2

Quelle  The Guide 2000 - Book 2 - Seite 53

erstellt am erstellt durch

30.01.2001 R. Kinkel

Zellzahl von (CC) $8/1.013.3 PPI| 80bis 95 |

Druckverlust (PD) SS/T.013.1 l:]
Flammwirdrigkeit (MVSS) ~ Mvsssez  mm/min [ ]
Wasserdichtigkeit (WS) SSIT.020.2 mm[ ]
Wasseraufnahme (WA) SS/T.019.0 % I:l
Stanzschweissfahigkeit (0)  sS/T.012.1 ]
Druckspannung (CLD-40%) 1SO 3386-1 kPa |:|
Druckspannung (CLD-50%) ASTMD3s74C  kPa ::
Oberflachenwiderstand (SR) ASTM D257 Ohm |:]
Volumenwiderstand (VR) AsTMD257  Ohm/cm :|
Foggingverhalten (F) % :]
Druckverformungsrest (CS) IS0 1856/A % |:l
Zellendurchmesser Visiocell (CD)ss/T.013.4 micron

Produktpalette und Kennzeichnung

Bulpren S xx mmm (Standard RG 30)

Bulpren R xx mmm (mit héherer Eindruckhiarte)

Bulpren D xx mmm (entspricht MVSS 302)

mmm bezeichnet den gewiinschten Zelldurchmesser dividiert durch 10. Verschiedene
Zelldurchmesser zwischen 400 und 5500 Mikron kénnen hergestellt werden.

xx benennt die maximale Rohdichte plus eins.

Quelle: The Guide 2000 - Book 2

Dokumentations-Stand:  01.01.2002

glltig ab Unterschrift
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NuSill

STANDARD MATERIAL CERTIFICATION
(SMCO)
Customer: POLYTEC PT GMBH
POLYTEC-PLATZ 1-7

76337 WALDBRONN,
GERMANY

Customer Purchase Order Number: 323798/937

Nusil Technology Material No.: CV-1142-2 CV SILICONE ADHESIVE
~Nusil Technology Lot No.: 44611

Quantity Shipped: 1x3 OZ TUBE

Warranted To: 15-Feb-09 when stored below 40°C in original, unopened containers.

W e TR

Properties = L _ Units
UNCURED:
Appearance T™O002 Pass/Fail Pass
Black. Visually free of particulates, lumps and gels.
Flow inches T™O019 1.0 Maximum 0.0
0.020" plunge (0.0 cm)
Tack-Free Time minutes T™MO005 30 Maximum 10
Method A
Cure Time hours T™O075 24 Maximum 1.5
Method A

<trusion Rate g/minute TMO033 15 - 55 23

“Method A (0.81 oz mass/minute)

CURED: 7 days minimum @ ambient temperature and humidity.
Mix Ratio: 1-Part

Appearance T™M002 Pass/Fail Pass
Elastomeric solid. Free of voids and defects.

Specific Gravity T™O003 1.10 - 1.14 1.13
Durometer TMO006 30 Minimum 54

Type "A" scale

Tensile Properties of Elastomers psi T™O007 420 Minimum 541

Tensile Strength (3,730.20 kPa)
Tensile Properties of Elastomers % T™MO007 150 Minimum 220
Elongation

CV-1142-2 AO 16-Jul-07 Page 1 of 2
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NuSil

STANDARD MATERIAL CERTIFICATION
(SMC)

Nusil Technology Material No.: CV-1142-2 CV SILICONE ADHESIVE
44611

Nusil Technology Lot No.:

.I_’ri)perties
Tear Strength ppi TMO009 30 Minimum 61
(10.68 kN/m)

“Thermal Vacuum Outgassing (ASTM E 595) % T™O072 1.00 Maximum 0.51

TML

Thermal Vacuum Outgassing (ASTM E 595) % T™MO072 0.10 Maximum 0.03

CVCM

CURED: 10 days -0 + 72 hours @ ambient temperature and humidity.

Lap Shear Strength psi T™O010 200 Minimum 243

1/2" panels. No Primer. (1,675.49 kPa)

NuSil Technology has tested this lot of material only to determine if it is in compliance with current specification requirements. It is the
sole responsibility of each purchaser to ensure that any use of these materials is safe and complies with all applicable laws and
regulations. It is the user's responsibility to adequately test and determine the safety and suitability for their applications and NuSil
Technology makes no warranty concerning fitness for any use or purpose.

- ar;zaﬂ/ﬁw

Quality Assurance:

Date of Shipment: 15-Aug-08

CV-1142-2 AO 16-Jul-07 Page 2 of 2
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Federntechnik Knoérzer GmbH

Sandwiesenstralle 14
D-72793 Pfullingen

FK Knérzer GmpH * Sandwiesenstr 14 * 72793 Pfullingen Tel.: 07121-9784-0
Fax: 07121-978420/-30

RWTH I. Physikalisches Institut Mail: fk-knoerzer@vkn.de

Lehrstuhl Ib der RWTH www.federntechnik.de

Sommerfeldstr. 14, Turm 28

52074 Aachen

Lieferschein Nummer : 40.230.98]1

vom : 18.04.07
At-Nr. : 20.261.90¢
Kd-Nr. : 54 .654

Nicole Reutebuch -25

Thr Auftrag : 131410/4784 vom: 30.03.07
per Fax / Herr M. Wlochal

Rechn.anschr.: RWTH Rheinisch-Westfalische Technische Hochschule Aachen
I. Physikalisches Institut 52056 Aachen

Versandart : DHL (Inland)

Die Federdrahte sind RoHS konform. Die Lieferung erfolgt unter Eigentums-
vorbehalt bis zur vollstandigen Bezahlurg. Wir liefern Ihnen zu unseren
allgemeinen Liefer- und Geschaftsbedingungen:

Artikel Bezeichnung Menge ME

Unser Betrieb bleibt am
30.04.07 und 18.05.07 geschlossen

85751 Druckfeder aus 2.4669 DIN 2095 100,00 st
Enden angelegt und geschliffen
gestrahlt, gesetzt und blockfest
d=1,7 De=11,3 Lo=19 n=4,8
In=12 Fn=133 +/-11N

Unsere Preise verstehen sich inklusive aller
Legierungs- und sonstiger Materialzuschlage;

aufler es wird explizit bei einem Artikel
ausgewiesen!

264
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MatWeb - Online Material Data Sheet

| von 2

MatWeb, The Online Materials Database

Special Metals INCONEL® Alloy X-750

Subcategory: Metal; Nickel Base; Superalloy

Key Words: MIL-N-7786, MIL-N-8550, MIL-S-23192, MIL-N-24114; NACE MR-01-75;
AFNOR NC 15 FeT, SAE AMS 5542, 5582, 5583, 5598, 5667 - 5671, 5698, 5699, 5747,
7246, UNS NO7750; BS HR505; ASTM B 637; ASME SB-637, Boiler Code Section llI;
Werkstoff Nr. 2.4669

Component Wt. % Component Wt. % Component Wt. %
Al 0.4 -1 Cu Max 0.5 Ni Min 70
C Max 0.08 Fe 5-9 S Max 0.01
Co Max 1 Mn Max 1 Si Max 0.5
Cr 14 -17 Nb 0.7-1.2 Ti 2.25-275

Material Notes:

Nickel content above includes cobalt; Nb content above includes Ta. A nickel-chromium alloy similar to
INCONEL alloy 600 but made precipitation hardenable by additions of aluminum and titanium. The alloy
has good resistance to corrosion and oxidation along with high tensile and creep-rupture properties at
temperatures to about 1300°F (700°C). Its excellent relaxation resistance is useful for high-temperature
springs and bolts. Used in gas turbines, rocket engines, nuclear reactors, pressure vessels, tooling, and
aircraft structures. Standard product forms are round, flats, extruded section, forging stock, plate, sheet,

http://www.matweb.com/search/SpecificMaterial Print.asp...

strip, pipe, tube, and wire.

Data provided by the manufacturer, Special Metals.

Physical Properties

Density

Mechanical Properties

Tensile Strength, Ultimate

Tensile Strength, Ultimate at Elevated Temperature

Tensile Strength, Yield

265

Metric

8.28 g/cc

1250 MPa

1120 MPa

850 MPa

English

0.299 Ib/in®

181000 psi

162000 psi

123000 psi

Comments

Precipitation
Hardened.
Value at
room
temperature.

Precipitation
Hardened
prior to test;
550°C

Precipitation
Hardened.
Value at
room
temperature;

26.03.2007 11:34



MatWeb - Online Material Data Sheet

Tensile Strength, Yield at Elevated Temperature

Elongation at Break

Elongation at Break at Elevated Temperature

Electrical Properties

Electrical Resistivity

Magnetic Permeability

Curie Temperature

Thermal Properties

CTE, linear 20°C
Specific Heat Capacity
Thermal Conductivity
Melting Point

Solidus

Liquidus

http://www.matweb.com/search/SpecificMaterialPrint.asp...

760 MPa

30 %

22 %

0.000122 ohm-cm
1.0035

-125°C

12.6 ym/m-°C
0.431 J/g-°C

0.2% offset.

110000 psi  Precipitation

Hardened
prior to test;
0.2% offset;

550°C

30 % Precipitation
Hardened

22 % Precipitation
Hardened

prior to test.;

550°C

0.000122 ohm-cm

1.0035 at 200

oersted
(15.9 kA/m)

-193 °F

7 pin/in-°F 20-100°C

0.103 BTU/Ib-°F

12 W/m-K 83.3 BTU-in/hr-ft?-°F

1390 - 1430 °C
1390 °C
1430 °C

2530 - 2610 °F

2530 °F
2610 °F

Copyright 1996-2007 by Automation Creations, Inc. The information provided by MatWeb is intended for personal,
non-commercial use. The contents, results, and technical data from this site may not be reproduced either electronically,
photographically or substantively without permission from Automation Creations, Inc. No warranty, neither expressed nor
implied, is given regarding the accuracy of this information. The user assumes all risk and liability in connection with the use of

information from MatWeb.
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Federntechnik Knérzer GmbH

SandwiesenstraBBe 14
D-72793 Pfullingen

FK_Kndrzer GmbH * Sandwiesenstr 14 % 72793 Pfullingen Tel.: 07121-9784-0

Fax: 07121-978420/-30
RWTH I. Physikalisches Institut Mail: fk-knoerzer@vkn.de
Lehrstuhl Ib der RWTH www.federntechnik.de

Sommerfeldstr. 14, Turm 28

52074 Aachen

Lieferschedin Nummer : 40.230.981

vom : 18.04.07
At-Nr. : 20.261.90¢
Kd-Nr. : 54.654

Nicole Reutebuch 25

Thr Auftrag : 131410/4784 vom: 30.03.07
per Fax / Herr M. Wlochal

Rechn.anschr.: RWTH Rheinisch-Westfalische Technische Hochschule RAachen
I. Physikalisches Institut 52056 Aachen
Versandart : DHL (Inland)

Die Federdrahte sind RoHS konform. Die Lieferung erfolgt unter Eigentums-
vorbehalt bis zur vollstandigen Bezahlurng. Wir liefern Ihnen zu unseren
allgemeinen Liefer- und Geschaftsbedingungen:

Artikel Bezeichnung Menge ME

Unser Betrieb bleibt am
30.04.07 und 18.05.07 geschlossen

85751 Druckfeder aus 2.4669 DIN 2095 100,00 St
Enden angelegt und geschliffen
gestrahlt, gesetzt und blockfest
d=1,7 De=11,3 Lo=19 n=4,8
Ln=12 Fn=133 +/-11N

Unsere Preise verstehen sich inklusive aller
Legierungs- und sonstiger Materialzuschlage;

aufRer es wird explizit bei einem Artikel
ausgewiesen!

Preiseinheiten PE: / = je, % = je hundert, %o = je tausend




MatWeb - Online Material Data Sheet

1 von 2

MatWeb, The Online Materials Database

Special Metals INCONEL® Alloy X-750

Subcategory: Metal; Nickel Base; Superalloy

Key Words: MIL-N-7786, MIL-N-8550, MIL-S-23192, MIL-N-24114; NACE MR-01-75;
AFNOR NC 15 FeT, SAE AMS 5542, 5582, 5583, 5598, 5667 - 5671, 5698, 5699, 5747,
7246, UNS NO7750; BS HR505; ASTM B 637; ASME SB-637, Boiler Code Section llI;
Werkstoff Nr. 2.4669

Component Wt. % Component Wt. % Component Wt. %
Al 04-1 Cu Max 0.5 Ni Min 70
C Max 0.08 Fe 5-9 S Max 0.01
Co Max 1 Mn Max 1 Si Max 0.5
Cr 14 - 17 Nb 0.7-1.2 Ti 2.25-2.75

Material Notes:

Nickel content above includes cobalt; Nb content above includes Ta. A nickel-chromium alloy similar to
INCONEL alloy 600 but made precipitation hardenable by additions of aluminum and titanium. The alloy
has good resistance to corrosion and oxidation along with high tensile and creep-rupture properties at
temperatures to about 1300°F (700°C). Its excellent relaxation resistance is useful for high-temperature
springs and bolts. Used in gas turbines, rocket engines, nuclear reactors, pressure vessels, tooling, and
aircraft structures. Standard product forms are round, flats, extruded section, forging stock, plate, sheet,

http://www.matweb.com/search/SpecificMaterialPrint.asp...

strip, pipe, tube, and wire.

Data provided by the manufacturer, Special Metals.

Physical Properties

Density

Mechanical Properties

Tensile Strength, Ultimate

Tensile Strength, Ultimate at Elevated Temperature

Tensile Strength, Yield

268

Metric

8.28 g/cc

1250 MPa

1120 MPa

850 MPa

English

0.299 Ib/in®

181000 psi

162000 psi

123000 psi

Comments

Precipitation
Hardened.
Value at
room
temperature.

Precipitation
Hardened
prior to test;
550°C

Precipitation
Hardened.
Value at
room
temperature;

26.03.2007 11:34



MatWeb - Online Material Data Sheet

2 von 2

Tensile Strength, Yield at Elevated Temperature

Elongation at Break

Elongation at Break at Elevated Temperature

Electrical Properties

Electrical Resistivity

Magnetic Permeability

Curie Temperature

Thermal Properties

CTE, linear 20°C
Specific Heat Capacity
Thermal Conductivity
Melting Point

Solidus

Liquidus

http://www.matweb.com/search/SpecificMaterialPrint.asp...

760 MPa

30 %

22 %

0.000122 ohm-cm
1.0035

-125°C

12.6 pm/m-°C
0.431 Jig-°C

0.2% offset.

110000 psi  Precipitation
Hardened
prior to test;
0.2% offset;
550°C
30 % Precipitation
Hardened
22 % Precipitation
Hardened
prior to test;
550°C

0.000122 ohm-cm
1.0035 at 200
oersted
(15.9 KA/m)

-193 °F
7 pin/in-°F 20-100°C

0.103 BTU/Ib-°F

12 W/m-K 83.3 BTU-in/hr-ft>-°F

1390 - 1430 °C
1390 °C
1430 °C

2530 - 2610 °F
2530 °F
2610 °F

Copyright 1996-2007 by Automation Creations, Inc. The information provided by MatWeb is intended for personal,
non-commercial use. The contents, results, and technical data from this site may not be reproduced either electronically,
photographically or substantively without permission from Automation Creations, Inc. No warranty, neither expressed nor
implied, is given regarding the accuracy of this information. The user assumes all risk and liability in connection with the use of

information from MatWeb.
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— : SPI Su 3 :iea DiViaEOﬂ of STRUCTURE PR(

SUPPLIES
CERTIFICATE OF CONFORMANCE

We certify that SPI #05086-BA, as shipped, is Castrol® Braycote® 601EF High Vacuum
Grease, 10 grams.

SPI Lot # 1101223 shipped.
Sales Order #64688.
Invoice #64836.

Purchase Order # 06-A001.

Date of Manufacture: 26 July 2005,
Manufacturer’s Batch # 71429,
Castrol Cage Code: 2R128.
Country of Origin: USA.

Recommended Shelf Life — 10 years from DOM.

Nancy K Blackwood )
Office Manager

569 East Gay Strest, P.O. Box 656, West Chester, PA 19381-0656 « 1-610-436-5400 « Fax: 1-610-436-5755

e-mail: spi3spi@2spi.com * WWVég%ress: hitp:/fwww,. 2spi.com
Canada: Box 187, Postal Staticn "T*, Toronto, Cntario, M6B 4A1 i -1-416-787-9193 »1-800-668-2028 » FAX: 1-416-781-0249
5Pl Supplies is a registered frademark of Structure Probe, Inc.



Jeremy Pruski -
Telephone: 630 420 5575
Email: jeremy.pruski@castrol.com

Casftrol Industrial
North America Inc,

150 West Warrenwille Road
Mail Code 801-J8
Naperville IL 60553 USA

CERTIFICATE OF ANALYSIS

December 21, 2005

SPI SUPPLIES

5689 E GAY STREET

WEST CHESTER PA 19381

Customer {tem Code Castrol Item Code 25012-AM
Customer Order# 0008155 Castrol Order # 383238

ol >3

GCorina Faci

Telephone: 630 420 5251

Fax: 630 420 5415

Email: corina.faci@castrol.com

&Castrol

Quantity Shipped 1 jar{s)

Additional Information:
Recommended Shelf Life - 20 years from DOM

Product Name Braycote 601 EF

Lot Number 71429

Date Certifled/Manufactured July 26, 2005

QC Test Specification Resuit
CN-TM-007  Material, base oil " Pass Pass
CN-TM-084  Specific Gravity @ 68°F, base oil 1.80-190 1.851
ASTM D 445 Viscosity @ -65°F, cst, base oil 13,000 Max - - 11,564
ASTM D 445 Viscosity @ 100°F, cst, base oil 110-170 148.73
ASTM D 445  Viscosity @ 210°F, cst, base oil - 40-50 44.02
ASTM D 2270 Viscosity Index base cﬁl 340 Min 344
ASTM D &7 Pour Pqint, °C, base oil -73 Max -80
CA

PF 29/48 CA  Neutralization Number, base oii 0.2 Max 0.02
SP-R-0022A V‘Iacuum Stability, Total Weight Loss, %, base 1.0 Max 0.25

oi
SP-R-0022A  Vacuum Stability, Volatile Condensible 0.1 Max 0.05
Material, %, base oil

CN-TM-007 Appearance Pass Pass
CN-TM-007  Workmanship Pass Pass
CN-TM-007  Material Pass Pass
ASTM D 1403 Penetration, unworked, @ 77°F 270-295 279
ASTM D 1403 Penetration, worked, @ 77°F 270-295 277
ASTM D 2265 Dropping Point, °C 182 Min 208
FTM321 Oil Separation, 30 hrs @ 400°F, % wt. 15 1\2/!?)(2 10.33

Castroi Industrial North America Inc. is
a member of the Casfrol North
America oroun of companies



Product Name Braycote 601 EF

Lot Number : 71429

Date Certified/Manufactured July 26, 2005

QC Test Specification Result
FTM 321 Evaporation, % wt. 2 Max 0.25
ASTM D 1743 Rust Prevention Pass Pass
FTM 5309 Copper Strip Corrosion, é12°F, 24 hrs. 2e Max 1b
ASTM D 2266 Four Ball Wear, AWSD, mm 1.0 Max 0.82
ASTM D 2586 Four Ball Extreme Pressure Weld Point, kgf 800 Min 800
ASTM D 2596 AWSD @ 800 kgf, mm, 3 Max 1.80
SP-R-0022A  Vacuum Stability, Total Weight Loss, % 1.0 Max 0.27
SP-R-0022A  Vacuum Stabilify, Volatile Condensibile 0.1 Max 0.07

Material, %

Certificate of Conformance - We certify that test reports covering material as specified in this

shipment are on file subject to examination and indicate conformance with requirements of specification.

i

Corina Faci
Quality Control Chemist

December 21, 2005  SPI SUPPLIES 273

Page 2 of 2
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12/83/2087 089:41 +439-2423-2380

KUNSTST . HERTRAMPF S.

91/81

KUNSTSTOFFE - HERTRAMPF - GMBH

Kunststoffe Hertrampf GmbH Postfach 1322 62375 Langerwshe

RWTH Aachen I Physikalisches
Ingtst. Lehrstuhl Ib
Sommerfeldsty. 14 Turm 28

52074 Aachen

Am Parir 29

52379 LANGERWEHE
Telefon (024 23) 2603

Teletax (024 23) 23 80

E-MAIL: Info@hertrampf-gmbh.de
http://www hertrampt-gmbh.de

Gerichtsstand: Duren

Auftrage-Nr: 919560
. Datum: 12.03.07
AUFTRAGSBESTATIGUNG EURO Kunden-Nr. : 11116
Bestell-Nr 131410/4735 vom 9.3.07 HV/H
Liefertermin ca: 11/07 Kw
Lieferung per PAKETDIENST
Lieferung ab Wwerk ausschl. Verpackung
Liefermenge Bezeichnung VK-Preis Zeilenwert
ca. 12,0 kg 1 Stck 03005,01170,01070 13,00 156,00
Tafel aus 3/07
Glashartgewebe E
Typ Hgw 2372.1
EP GC 202 DIN EN 60893
ca. 1170 x 1070 x 5,0 mm dick
Fracht 12,00
Verpackung 8,00
Warenwert MwSt - % MwSt -EURO Auftragssumme EURO
176,00 19,00 33,44 209,44

Zahlbar innerhalb von 30 Tagen rein netto !
Bei Zahlung innerhalb von 14 Tagen gewdhren wir

Gelieferte Ware ist ROHS-komform

275

2,00 % Skonto !

Es gelten die allgemeinen Geschaftsbedingungen nach HA@B und BGB DJe Ware bleibt bis zur vollstdndigen Bazahlung unser Elgentum

IBAN: DE 28 3055 0110 0001 3035 77 SWIFT-BIC: SDUEDE 33
IBAN* DE 46 3916 2980 43018140 17 SWIFT-BIC: GENODED1WUR
1St -1d -Nr' DE 812987 R8RA . Qtater-Nr: &/2907/8721 /0200

(BLZ 395501 10) Konto-Nr 1303577
(BLZ 39162980) Konto-Nr. 4301814017
HRB 2843 - Geschafrsfuhrer: Helnrnch Hertramnf

Sparkasse Duren
VR-Bank eG
Amtaaericht Duren -
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ALPHA MAGNETIC SPECTROMETER (AMS)
HARDWARE ACCEPTANCE DATA PACKAGE FOR
THE ANTI-COINCIDENCE COUNTERS (ACC)

Section XIV Documents
XIV2 Potential Hazard Documentation

XIV2.1 Potential High Voltage Hazard
XIV2.2 Venting of ACC Components
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See ADP of AMS-02 Integration Team
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